STANLEY

Engineered Fastening

C Instrukcja serwisowa

Tlumaczenie oryginatu instrukgcji

Pneumatyczno-hydrauliczna
nitownica do nitéw zrywalnych

Nitownica do nitéw zrywalnych ProSet® XT2 - 76002

Pneumatyczno-hydrauliczna

nitownica do nitéw zrywalnych




POLSKI




POLSKI

Rysunek 3

Rysunek 4 Rysunek 5

Rysunek 6




POLSKI




POLSKI

P 1

FEEE 1

_ _m ¢ ~58)
.. i
\ _ \H,_m_\u

.\MWM.M

o .._.n.

Ry

T

/ _,.w, -,

gl
“ \Hﬂ,.‘,”,"mm.‘_

ymmmm,wv.‘ [
)

ii ;,c:

3 ) M,/
vm.u\v\ ,,7
L i

pl

)]

e Vo]

bi,

A
-
\G.ﬂ\




POLSKI

oow ANLZS
auudIwez 1PSdZ) YgZdI1

nyjunsAJ Jawnpn

eAzod

oow ANLZS
QUUBIWEZ D§OZ)  YgZDI1

nyjunsA1 JawnN

L S'p NIRIWZOI Op [NJIdZYL ADINAYMOYd 30dS3Z LOZOOWYHL L L VYOLY31430 YOVIVIVLSN WILIUNYN 790 Ldl 133
L 'y NIBIWZOJ OP ¥37D7S ZDVHIAJOd SSE00WYL L L INJIdZ41 4O1X3143d LOLSO-€LCLL [43
L AJVIVINTIZDOZSN NIDSYIId 00-006Nd 0L L VAINLNZYAM VIINAYMOYd €90-¥¥LldL LE
L 3INQ3Z¥d ADIMOID AMOANE0 YILIINYN 6ECO0NYHL 69 L AJVIVINT3ZDZSN NIDSYIId £10-006Ndd 0€
L ANZY13IMOd AJOWOM VNO1SO 990-CvLldL 89 L AJVIYINT3ZDZSN NIDSYIId 0SCOOWYL 6C
L VHOWOM LE0-EPLdL L9 L VHOIMIION VHILdVAV YIAVDIM LLL-€SldL 8¢
L AJVIVINT3ZDZSN NIDSHIId 860-F¥LldL 99 L AJVIVINT3ZDZSN NIDSYIId OLL-pSldL LT
4 WAMOQZVIND W31 Z YILIYNVN YNLFYIOIDSIZS 80L-¥¥LldL S9 L YIMAUMYN CLL-€SldL 9C
L NYOMVZ VILAY LL0-PPLdL 9 L VNLOYMOd YNAZIYdS 80-v¥LldL ST
L AdNY 1QdS3Z 9CCOOWYL €9 4 AJVIYINT3ZDZSN NIDSYIId ¥60-viLdL 144
L AdNd NYOMVZ 1QdS3Z SCCOOWYL 9 L VYAINLNZIAM VZSAQ L¥0-E¥LldL £€C
L 4D NdALADYIVIVLSN N3IDSH3Id €0L-vvLdL] BL9 L VYAINLNZYAM SNdHOX O L-vyldL [44
L 093IMOLOTAM NHOMYZ SNddOX S/0-vvldl| 319 L ADVIVINT3ZDZSN NIDSH3ld 91500-£00£0 LT
L 1X3 NYOMVZ YNAZIHdS £80-v¥ldl| 219 L ADVIVINT3ZDZSN NIDSH3Id PSl-vildl 0C
L 4 NdALADVIVIVLSN N3IDSHIId vOL-vvldl| PL9 L VASAZOH VYWSVL 9¢020-C009L 6l
L A3INIINTIZDZSN IMOYNLYINIW 0l-v¥ldL| 2Ll9 L ANZOITNVHAAH MO1L £9L00WYL 8l
L AJVIVINTIZOZSN NIDSHIId 660-77LdL| dL9 L YNO1TLYMT13ZDZSN ¥1500-€00£0 Ll
L ADVZAVMOYd NIIDSH3Id S0CE0-0€TLL| ®©lL9 L V134d VY13ZDZSN 51500-€£00£0 el
L O9INZDALYWNIN NNOIL 1QdSIZ 7CCO0WYL L9 L VYASAZOT VWSVL L2020-2009Z Sl
L IX13Z22ZSN 10dS3Z E£CCO0NYL 09 L V134d IM13Z2ZSN YMOaNdo C90-rLldL 7l
L 131NL VOVI¥Z231dZ38VZ YN LIUNVYN 7S0-ildL 6S L AJVIVINT3ZOZSN NIIDSYIId vLL-vrldL €l
L 137NL YXAYHA0d £80-¥LldL 8S L ZOVINYVYOZ 6SL-vildL 4}
L NYOMVYZ OAZVIND 60020-0LCLL LS L VZOMV9OIZY1SO VY1IINALI 8¢020-1009Z Ll
[4 AJVIVIN13ZOZSN N3IDSH3ld L8Z00-£00£0 95 4 C1X 13504d VL1IINALT £2020-2009L ol
L NYOMVYZ YAZVINO V(I1NL 8L0-¥ldL SS L NLAMHON 10dS3Z ANYOD CCTO0WYL 6

L AJVIVINTIZDOZSN NIDSYIId L60-¥LldL S L VOVIvZ231dZ38VZ YILIYNVN 090-¥LdL 8

L T130AV dOd V13INALT 62020-1009Z €S L 093DVIVZO¥ 1M NYOMVZ 1QdS3IZ LZZOOWYHL L

L NLAMHDN 10dS3Z ANTOd 9€0-ZrLldL 49 L N1SNdS MSIDAZYd 80020-€009Z 9

L AJVIVINTIZDZSN NIDSHIId S0-006Ndd LS L VY)13Z2ZSN YNOZOV10d 76100-€00£0 S

L pEL[e] 680-6€CNdd 0S L VMOLSNdS YaNys 50%700-100£0 14

L AJVIVINT3ZDZSN NIDSYIId 89¢00-£00£0 (34 L YHOLNITON I1LNG 1QdSIZ LTCOOWYHL €

L NYOMVZ XVYMNS £L100WYL 8 L VINYZS3IIM Od MVH LLLpildl [4

L AJVIVINTIZDOZSN NIDSHIId ¥000-£00£0 Ly L M375ZS ADINAVMOYd AQYXO18 VNAZIEdS 080-¥¥LldL ul
L AMOLSNdS D3109 ¥¢020-€009L o L )37D7ZS ADINOYMOYd YavY01d LSO-bildl| Wl
L VH43AV4HIS HOMVZ 88000-500£0 Sy L VOVIVOVIDVZ ¥OIMOID SOLOOWYL Il

L VXLATd VNYOD 980-¥¥Lldl| Vb L VIN3IdZ41 VOINaYMOYd ¢S0-vyLldL Al
4 YX132237sn vN10d S80-v¥ldL 134 L N37ZS YZOVHIAIOd YNAZIYdS 180-¥¥Lldl N

L NLAMHIN AD¥IVINTIZOZSN HONLYVA 67C00WYHL [44 L VYMONVLIHN YXAVHAOd 880-v¥LldL L

L NLAMHDN 3QdS3Z 9LZOOWYHL 34 L M37D7ZS ZOVHIAdOd 0S0-v¥LdL yl
L VYX13Z23ZSN VNY4OO ¥80-t¥LdL 914 Meysaz | Y3227 L00SL-0LCLL 61
L SOW NYOMVZ ZOVYHIAdOd rl-byldL 6¢ L M3Z3ZS YDINAVMOYd L00-S£ZN4d 3L

L SOW NHOMYZ YMOANdo SLL-vrldL 8¢ L ADVIVINT3ZDZSN NIDSH3Id L60-v¥LdL ol
4 ADVIVINT3ZOZSN NIIDSH3Id §90-006Ndd LE L r3IN@3Z4d ADIMO1D N10dSIZ YMOANEdO 870-vLldL PL
4 ADVIVINTIZOZSN NIIDSH3Id 990-006Ndd 9€ L VYMOSON YXMODNOX L¥Ndd ol
L SOW NYOMVZ ¥INOZYL ¥10-9/ZNdd S€ L VYMOSON VIMODONOM 7LSNdd ql
L VNAZ3HdS 7Z0-L06Ndd| OOW L YMOSON VIMODONOM 7L9Ndd el

e>Azod




POLSKI

©2017 Stanley Black & Decker inc.

Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedstawionych tutaj informacji nie wolno reprodukowac ani upublicznia¢ w zaden sposéb i zadnymi srodkami
(elektronicznymi lub mechanicznymi) bez uprzedniej wyraznej pisemnej zgody STANLEY Engineered Fastening.
Przedstawione informacje sa oparte o dane znane w momencie wprowadzenia produktu. STANLEY Engineered Fastening
stosuje polityke ciagtego doskonalenia produktéw, dlatego produkty moga podlega¢ zmianie. Informacje przedstawione

w niniejszym dokumencie dotycza produktu dostarczonego przez STANLEY Engineered Fastening. Z tej przyczyny firma
STANLEY Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody wynikajace z modyfikacji oryginalnych danych
technicznych produktu.

Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszym dokumencie byty odpowiednie. Mimo tego, STANLEY
Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne btedy dotyczace tresci ani ich konsekwencje. STANLEY
Engineered Fastening nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane dziataniem oséb trzecich. Nazwy robocze,
nazwy handlowe, zarejestrowane znaki towarowe itp. stosowane przez STANLEY Engineered Fastening stanowig wtasnos¢
odpowiednich wiascicieli zgodnie z prawodawstwem dotyczacym ochrony znakéw towarowych.
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Niniejszg instrukcje musza przeczytac wszystkie osoby instalujace lub obstugujace to narzedzie,
poswiecajac szczegdlng uwage ponizszym zasadom bezpieczenstwa.

1. DEFINICJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Definicje ponizej opisuja wage poszczegdlnych stow ostrzegawczych. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac
uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza natychmiastowo niebezpiecznq sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie,
spowoduje smierc¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalnie niebezpiecznq sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Oznacza potencjalnie niebezpiecznq sytuacje, ktora, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac miernego lub sredniego stopnia obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Stosowana bez symbolu ostrzezenia oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktora, jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

4> d

Bledna eksploatacja lub konserwacja tego produktu moze powodowac¢ powazne obrazenia ciata
i uszkodzenia mienia. Nalezy przeczytac¢ uwaznie wszystkie ostrzezenia i catos¢ instrukcji obstugi
przed rozpoczeciem uzytkowania narzedzia. Podczas uzytkowania narzedzi mechanicznych zawsze
powinno sie postepowac zgodnie z podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, aby zmniejszy¢
ryzyko obrazen ciata.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE.

OSTRZEZENIE:

« NIE STOSOWAC niezgodnie z przeznaczeniem, ktére polega na mocowaniu nitéw zrywalnych STANLEY
Engineered Fastening.

«  Stosowac jedynie czesci, elementy ztaczne i akcesoria zalecane przez producenta.

« NIE WOLNO modyfikowa¢ narzedzia w zaden sposéb. Za wszelkie modyfikacje narzedzia wykonane przez
klienta odpowiada wyfacznie klient. Wszelkie modyfikacje powodujg uniewaznienie wszelkich gwarangji.

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ czesci ruchome pod katem btednego ustawienia, uszkodzenia czesci oraz
kazdego innego nieprawidtowego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli narzedzie jest uszkodzone, przed ponownym uzyciem przekazac je do naprawy. Przed uzyciem
zdemontowac wszelkie klucze regulacyjne.

«  Przeszkolony personel musi utrzymywac narzedzie w bezpiecznym stanie technicznym przez caty
czas i regularnie sprawdzac je pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania. Demontaz moze
przeprowadzac jedynie przeszkolony personel. Nie demontowac tego narzedzia bez wczesniejszego
zapoznania sie z instrukcjg konserwacji.

«  Cisnienie doptywu powietrza roboczego nie moze przekracza¢ 7 baréw (100 PSI).

«  Operatorzy i inne osoby znajdujace sie w obszarze pracy musza nosic¢ okulary ochronne z ostonami
bocznymi spetniajace wymogi norm. Zawsze nosi¢ okulary ochronne i ochronniki stuchu podczas obstugi.

«  Nalezy ubra¢ sie odpowiednio. Nie zaktada¢ luznych ubran ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice trzymac
z dala od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub wtosy moga zosta¢ wciggniete przez ruchome
czesci.

« NIE OBSLUGIWAC narzedzia skierowanego w strone osoby (0séb).

«  NIE obstugiwac narzedzia ze zdjeta obudowa zespotu gtowicy przednie;j.

«  Przyjac stabilng pozycje lub pewnie stang¢ przed rozpoczeciem obstugi narzedzia.

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ przewody powietrzne pod katem uszkodzen. Wszystkie ztgcza musza by¢
dobrze zamocowane. Nie upuszczac ciezkich przedmiotéw na weze. Silne uderzenie moze spowodowac
uszkodzenia wewnetrzne i prowadzi¢ do przedwczesnej usterki weza.

« NIE PODNOSIC narzedzia za waz. Zawsze uzywac uchwytu narzedzia.

«  Chronic otwory wentylacyjne przed zatkaniem lub zastonigciem.

«  Odfaczy¢ waz powietrzny od narzedzia przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, préb
regulacji, montazu lub demontazu zespotu gtowicy przednie;j.

«  Utrzymywac uchwyty narzedzia w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.
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«  Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymac rece z dala od spustu, aby unikna¢
niezamierzonego uruchomienia.

«  Nigdy nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia bez nadzoru. Odtacza¢ waz powietrzny, gdy narzedzie nie
jest uzywane.

«  Przed przejsciem dalej zapewni¢ odpowiedni odstep dla rak operatora narzedzia.

«  NIE upuszczac narzedzia ani nie uzywac go jako mtotka.

«  Chroni¢ ukfad hydrauliczny narzedzia przed zanieczyszczeniami i ciatami obcymi, poniewaz moga one
spowodowac usterke narzedzia.

1. Przed przejsciem dalej zapewnic¢ odpowiedni odstep dla rak operatora narzedzia.
2. Nie upuszczac narzedzia ani nie uzywac go jako mfotka.

- Dopilnowa¢, aby zuzyte trzpienie nie stanowity zagrozenia.

- Kolektor trzpieni opréznia¢, gdy bedzie napetniony do okoto potowy.

« NIE uzywac narzedzia bez zamontowanego kolektora trzpieni.

« NIE kierowa¢ otworu wylotowego powietrza na kolektorze trzpieni na operatora ani inne osoby.

« Unika¢ stycznosci z ptynem hydraulicznym. Aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia wysypki, koniecznie
dokfadnie wyptukac miejsce stycznosci.

«  Karty charakterystyki dla wszystkich olejéw hydraulicznych i smaréw sg dostepne na zadanie u dostawcy
narzedzi.

Firma STANLEY Engineered Fastening stosuje polityke ciagtego doskonalenia produktéw i zastrzega
sobie prawo do zmiany danych technicznych produktu bez uprzedzenia.

2. DANE TECHNICZNE

Narzedzia ProSet® XT2 to nitownice pneumatyczno-hydrauliczne przeznaczone do mocowania nitéw
zrywalnych Stanley Engineered Fastening z wysoka predkoscia.

Narzedzia s3 wyposazone w prézniowy uktad chwytania nitéw zrywalnych i bezproblemowego zbierania
zuzytych trzpieni niezaleznie od potozenia narzedzia.

Po potaczeniu z whasciwym osprzetem zespotu gtowicy przedniej nitownice ProSet® XT2 by¢ stosowane do
mocowania nitéw zrywalnych o srednicy od @2,4 mm do @4,8 mm. Skorzystac z tabeli na stronie 11, aby
uzyskac liste wszystkich obstugiwanych nitéw zrywalnych.

Nalezy zawsze przestrzegac ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa ze stron 8 9.

2.1 DANE TECHNICZNE NARZEDZIA

XT2
Sita zaciagania: Przy 5,5 barach 8,9 kN 2001 Ibf
Cisnienie doprowadzania powietrza: Od min. do maks. 5,0 - 7,0 barow 72,5-101,5 Ibf/cal?
Cisnienie oleju: Zacigganie przy 5,5 barach 210 baréw 3045 Ibf/cal?
Skok: Minimalny skok ttoka 19,8 mm 0,79 cala.
Ciezar: Wliczajac zespot glowicy przedniej 1,26 kg 2,78 1b
Ciezar: bez zespotu gtowicy przedniej 1,15kg 2,54 1b
Objetosc powietrza atmosferycznego: Przy 5,5 barach 2,21 134,2 cali®
Czas cyklu: W przyblizeniu 0,6 sekundy
Poziom hatasu: Niepewnos¢ pomiaru hatasu: k=3 db (A) 77,1 dB(A)
Poziom drgan: Niepewnos¢ pomiaru drgan: k= 0,1 m/s? <2,5 m/s? <8,2 ft/s?
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2.2 WYMIARY NARZEDZIA

©

VAN LY

P82

Wymiary w milimetrach.
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2.3 DANE TECHNICZNE DOTYCZACE NITOWANIA

Typ nita zrywalnego 2'4,, 32 4'0,, itz 4'8,, >0 60 70
[3/3271 | [1/81 | [5/327] [3/167]

Nit zrywalny otwarty ° ° °

Nit zrywalny ° ° )

zamkniety

HR ° ° °

SSD SSHR o () o (1)

Multi-Grip ® ® [

TL ° ° °

Pull-Thru )

Nit T (Emhart) e

Self-Plugger ° ° °

Ultra-Grip (UG) (NPR) °

Avex® ® ® [

Stavex® ® ® ®

Avinox® ® ® °

Avibulb® ° ° °

LSR/Bulbex® ° °

T-Lok® ° °

Avdel® SR ® ® °

Interlock® °

Monobolt® (1)

Avseal® (STD) ® ()2 o ()2 ® ()2 o ()2
Nit Q [ [ ] ®

Klamp-Tite BAPK® )

Klamp-Tite BAPKTR® e (1)

VGrip ®

(1) Wymagana niestandardowa konncéwka nosowa

(2) Wymagany niestandardowy zesp6t gtowicy przedniej.
Aby uzyskac petng liste zgodnego osprzetu zespotu glowicy przedniej dla poszczegdlnych typdw nitdw
zrywalnych, wraz z instrukcja montazu i konserwacji, skorzystac z instrukcji osprzetu zespotu gtowicy
przedniej ProSet® 07900-09412
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2.4 LISTA GLOWNYCH KOMPONENTOW
Skorzystac z rysunkéw 1i 2 oraz tabeli ponizej.

Pozycja | Numer czesci Opis I;:::;
1 TRMO00361 Narzedzie XT2 ze standardowym zespotem gtowicy przedniej 1
2 TP144-171 Hak do wieszania 1
3 TRM00227 Kolektor trzpieni 1
4 07001-00405 Przytacze oleju 1
5 07003-00194 Uszczelka 1
6 76003-02008 Spust 1
7 TRM00221 Zawor wiaczajacy/wytaczajacy 1
2.5 STANDARDOWY OSPRZET ZESPOLU GLOWICY PRZEDNIEJ
Skorzystac z rysunku 2 oraz tabeli ponize;j.
Pozycja Narzedzie XT2 Opis Liczba
Numer czesci sztuk
1a PRN614 Zespot gtowicy przedniej - 4,8 mm [3/16"] (zamontowany na XT2) 1
1b PRN414 Koncéwka nosowa - 3,2 mm [1/8"] 1
1c PRN514 Koncéwka nosowa - 4,0 mm [5/32"] 1
1d TP144-048 Obudowa zespotu gtowicy przedniej 1
le TP144-091 Pierscien uszczelniajacy 1
1f DPN275-001 Prowadnica szczek 1
19 71210-15001 Szczeki 1 zestaw
1h TP144-050 Popychacz szczek 1
1i TP144-088 Podkfadka uretanowa 1
1j TP144-081 Sprezyna popychacza szczek 1
1k TP143-052 Prowadnica trzpienia 1
11 TRMO00165 Glowica zaciggajaca 1
m TP144-051 Blokada prowadnicy szczek 1
n TP144-080 Sprezyna blokada prowadnicy szczek 1
1o DPN900-002 Pierscien uszczelniajacy 1
p TRMO00239 Nakretka obudowy gtowicy przedniej 1

Aby uzyskac¢ dodatkowy zespot gtowicy przedniej, skorzystac z instrukcji zespotu gtowicy przedniej ProSet®
07900-09412 lub wejs¢ na strone www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Aby uzyskac petng liste akcesoriéw narzedzia, skorzystac z instrukcji akcesoriow ProSet 07900-09413.

12
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3. PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

WAZNE - UWAZNIE PRZECZYTAC OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA NA STR. 819
PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACII.

WAZNE - DOPLYW POWIETRZA MUSI BYC WYLACZONY LUB ODLACZONY PRZED ZAMONTOWANIEM
LUB ZDEMONTOWANIEM ZESPOLU GLOWICY PRZEDNIEJ.

3.1 ZESPOL GLOWICY PRZEDNIEJ (PATRZ RYS. 2)

Wyttuszczone numery pozycji odnoszg sie do komponentéw na rysunkach 1i 2 oraz w tabelach na stronie
12. Narzedzie XT2 jest dostarczane zmontowane z zespotem gtowicy przedniej dla nitéw 4,0 mm [5/32"],

a zespoty gtowicy przedniej dla nitéw 3,2 [1/8"]i 4,8 [3/16"] s dotaczone oddzielnie.

Montaz koncéwki nosowej

- Nalezy odtgczy¢ doptyw powietrza.

- Wybra¢ odpowiednia korncéwke nosowg dopasowang do uzywanego nita zrywalnego.

« Wykreci¢ nakretke obudowy gtowicy przedniej (1p) i zdemontowa¢ obudowe gtowicy przedniej (1d) wraz
z koricdwka nosowa (1a, b lub c), i pierscieniem uszczelniajgcym (1e) z narzedzia.

«  Wyjac koncowke nosowa (1 a, b, lub ¢) z obudowy zespotu gtowicy przedniej (1d)

« Wybrac koncéwke nosowg o odpowiednim rozmiarze i przeprowadzi¢ montaz w odwrotnej kolejnosci.

Demontaz kompletnego zespotu gtowicy przedniej.

«  Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

« Wykreci¢ nakretke obudowy gtowicy przedniej (1p) i usungé obudowe gtowicy przedniej (1d) wraz
z koncéwka nosowa (1a, b lub ¢) i pierscieniem uszczelniajacym (1e) z narzedzia.

«  Odciggna¢ blokade prowadnicy szczek (1m), pokonujac opér sprezyny (1n), a nastepnie zdemontowac
prowadnice szczek (1f).

« Wyjac szczeki (1g) z prowadnicy szczek (1f).

«  Wyjac¢ popychacz szczek (1h), podktadke uretanowa (1i) oraz sprezyne popychacza szczek (1j) z gtowicy
zaciagajacej (11).

Montaz kompletnego zespotu gtowicy przedniej

«  Nalezy odfaczy¢ doptyw powietrza

« Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienic.

« Oczyscic szczeki i sprawdzic ich zuzycie (1g).

«  Sprawdzi¢, czy popychacz szczek (1h) lub sprezyna popychacza szczek (1j) nie sa odksztatcone.

«  Lekko nasmarowac szczeki (1g) smarem litowym z dodatkiem molibdenu (moly lithium).

«  Pozwoli¢ szczekom wpas¢ (1g) w prowadnice szczek (1f).

«  Wiozy¢ popychacz szczek (1h) i podkiadke uretanowa (1i) w gtowice zaciggajaca (11).

«  Odciagnac blokade prowadnicy szczek (1m) i nakreci¢ prowadnice szczek (1f) catkowicie na gtowice
zaciagajaca (11).

« Zwolnic¢ blokade prowadnicy szczek (1m), a nastepnie czesciowo wykreci¢ prowadnice szczek (1f), az zab
blokady prowadnicy szczek (1m) zatrzasnie sie na kolejnej szczelinie na prowadnicy szczek (1f).

« Umiesci¢ obudowe zespotu gtowicy przedniej (1d) na prowadnicy szczek (1f), a nastepnie wkrecic ja do
konca na narzedzie.

Zespoly gtowicy przedniej nalezy serwisowa¢ w odstepach tygodniowych. Zalecamy przechowywanie
pewnego zapasu wszystkich wewnetrznych komponentéw zespotu gtowicy przedniej oraz zespotéw gtowicy
przedniej, poniewaz nalezy je regularnie wymienia¢.

3.2 DOPLYW POWIETRZA (PATRZ RYS. 3)
Komponenty
A. Kurek odcinajacy (stosowany podczas konserwacji filtra/urzadzenia zwykte lub smarowane)
B. Regulator cisnienia i filtr (codzienne spuszczanie)
C. Gloéwny spust gtdbwnego doptywu
D. Punkt odprowadzania z gtéwnego doptywu
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« Wszystkie narzedzia pracuja ze sprezonym powietrzem z minimalnym ci$nieniem 5,0 baréw.

+  Regulatory cisnienia i automatyczne uktady smarowania/filtrowania muszg znajdowac sie na gtéwnym
uktadzie zasilania powietrzem w odlegtosci do 3 metréw od narzedzia (patrz rys. 3).

- Weze powietrzne majg minimalne robocze skuteczne cisnienie znamionowe wynoszace 150%
maksymalnego cisnienia wytwarzanego w ukfadzie lub 10 baréw, w zaleznosci od tego, ktéra wartos¢ jest
wyzsza.

- Weze powietrzne muszg by¢ olejoodporne, mie¢ powierzchnie zewnetrzng odporna na scieranie oraz by¢
opancerzone, jesli warunki pracy moga prowadzi¢ do uszkodzenia wezy.

« Wszystkie weze powietrzne MUSZA mie¢ minimalng $rednice wewnetrzng 6,4 mm.

«  Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw powietrza. W razie uszkodzenia weze i ztaczki nalezy wymienic¢ na nowe.

«  Jesliregulator cisnienia nie jest wyposazony w filtr, opréznic¢ przewod powietrzny, aby oczysci¢ go
z nagromadzonych zanieczyszczen lub wody przed podtaczeniem weza powietrznego do narzedzia.

3.3 ZASADA DZIALANIA

PRZESTROGA - DOSTARCZANIE ODPOWIEDNIEGO CISNIENIA JEST WAZNE DLA POPRAWNEGO
DZIALANIA NARZEDZIA. JESLI ODPOWIEDNIE CISNIENIE NIE BEDZIE ZAPEWNIONE, MOZE DOJSC DO
OBRAZEN CIALA LUB USZKODZENIA SPRZETU. DOSTARCZANE CISNIENIE NIE MOZE PRZEKRACZAC
WARTOSCI PODANEJ W DANYCH TECHNICZNYCH NARZEDZIA

Wyttuszczone numery pozycji odnoszg sie do komponentéw na rysunkach 1i2 oraz w tabelach na stronie 12.

Gdy waz pneumatyczny jest podtaczony do nitownicy, cyklami zaciggania i powrotu narzedzia steruje sie
poprzez wciskanie i zwalnianie spustu (6) umieszczonego na uchwycie.

«  Nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

«  Podtaczy¢ odpowiedni osprzet zespotu gtowicy przedniej zgodnie z opisem na stronie 12.

«  Podtaczy¢ waz pneumatyczny do zaworu witaczajacego/wytaczajacego doptyw powietrza (7).

«  Podtaczy¢ waz pneumatyczny gtéwnego doptywu powietrza.

« Wiaczy¢ gtéwny doptyw powietrza do narzedzia, przesuwajac zawor wiaczajacy/wytaczajacy doptyw
powietrza (7) w gérne potozenie.

- Powietrze jest teraz dostarczane do narzedzia i uktad prézniowy dziata.

- Nacisna¢izwolni¢ spust (6) kilka razy, wywotujac petny skok narzedzia, aby sprawdzi¢ poprawnos¢
dziatania. Obserwowac dziatanie narzedzia. Sprawdzi¢, czy nie wystepuja wycieki ptynu i/lub powietrza.

4. PROCEDURA OBStUGI

4.1 OBStUGA NARZEDZIA (PATRZ RYS. 1,4, 5, 6)

Instalacja nita zrywalnego

- Dopilnowa¢, aby kolektor trzpieni (3) byt zamontowany.

« Wiozyc trzpien nita zrywalnego w koncéwke nosowa (1a, b lub c). Uktad prézniowy bedzie utrzymywac
nit zrywalny w koficéwce nosowej.

«  Ustawi¢ narzedzie w zadanym potozeniu.

- Dopilnowa¢, aby zespét gtowicy przedniej byt ustawiony pod odpowiednim katem (90°) do przedmiotu
obrébki.

«  Nacisna¢ i przytrzymac spust (6), az nit zostanie catkowicie wprowadzony w obrabiany przedmiot.

«  Gdy nit zostanie wprowadzony do korca, zwolni¢ spust (6). Narzedzie automatycznie powrdci
w potozenie wyjsciowe. Trzpien zostanie automatycznie zassany do kolektora trzpieni (3) przez uktad
proézniowy.

«  Kolektor trzpieni nalezy oprézni¢, zanim napetni sie do potowy.

PRZESTROGA -NIE WBIJAC TRZPIENIA ANI NITA NA SILE. SPOWODUJE TO USZKODZENIE NARZEDZIA I/
LUB PRZEDMIOTU OBROBKI.

14
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4.2 OPROZNIANIE KOLEKTORA TRZPIENI (PATRZ RYS. 1)

PRZESTROGA - NIE UZYWAC NARZEDZIA ZE ZDEMONTOWANYM KOLEKTOREM TRZPIENI

«  Narzedzie jest wyposazone w kolektor trzpieni, ktéry szybko sie podiacza i odtacza (3).

«  Obroét o 60° powoduje odfgczenie lub podigczenie kolektora trzpieni.

«  Odtaczenie kolektora trzpieni (3) od narzedzia powoduje automatyczne WYLACZENIE prézniowego
uktadu przytrzymywania nitow zrywalnych i zasysania trzpieni.

«  Ponowne zamontowanie kolektora trzpieni powoduje WLACZENIE uktadu prézniowego.

5. SERWISOWANIE NARZEDZIA

5.1 CZESTOTLIWOSC KONSERWACJI
Przeszkolony personel musi przeprowadzac regularne serwisowanie, a szczegétowy przeglad nalezy
przeprowadzac raz na rok lub co 500 000 tys. cykli, w zaleznosci od tego, co wystapi wczesniej.

c ODLACZYC DOPLYW POWIETRZA

PRZESTROGA - Nigdy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw ani innych agresywnych srodkéw chemicznych
do czyszczenia czesci narzedzia niewykonanych z metalu. Takie srodki chemiczne mogq ostabi¢ materiaf,
z jakiego wykonano te czesci.

5.2 ZESPOL GLOWICY PRZEDNIEJ

Zespoty gtowicy przedniej nalezy serwisowac w odstepach tygodniowych lub co 5 000 cykli. Zalecamy

przechowywanie pewnego zapasu wszystkich wewnetrznych komponentéw zespotéw korncéwki nosowej

oraz koncéwek nosowych, poniewaz nalezy je regularnie wymieniac.

«  Odtaczy¢ doptyw powietrza

«  Zdemontowa¢ kompletny zespot gltowicy przedniej, wykonujac procedure opisang w punkcie 3.1.

«  Sprawdzi¢ wszystkie komponenty. Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienia¢ na nowe.

« W szczegdlnosci sprawdzac zuzycie szczek (1g).

« Oczysci¢ wszystkie czesci i nasmarowac szczeki (1g) i stozkowaty otwor prowadnicy szczek (1f) smarem
litowym z dodatkiem molibdenu (07992-00020).

«  Zmontowac zgodnie z instrukcjg montazu w punkcie 3.2.

5.3 CODZIENNY SERWIS

«  Przed uzyciem sprawdzi¢ narzedzie, waz i ztaczki pod katem wyciekéw powietrza i oleju. W razie
uszkodzenia zaprzestac uzytkowania narzedzia i wymieni¢ uszkodzone czesci na nowe.

«  Jesliregulator cisnienia nie jest wyposazony w filtr, opréznic¢ przewod powietrzny, aby oczysci¢ go
z nagromadzonych zanieczyszczen lub wody przed podtaczeniem weza powietrznego do narzedzia.
Jesli zamontowany jest filtr, spusci¢ z niego wode.

- Sprawdzi¢, czy zesp6t gtowicy przedniej (1) jest odpowiednio dopasowany do nitéw zrywalnych do
zamontowania i poprawnie zamontowany.

«  Sprawdzi¢, czy skok narzedzia jest zgodny z minimalnymi parametrami (patrz. 2.1).

«  Kolektor trzpieni (3) musi by¢ zamontowany na narzedziu.

«  Sprawdzi¢, czy komora powietrzna jest ciasno zamontowana na korpusie narzedzia.

5.4 COTYGODNIOWY SERWIS
«  Sprawdzi¢ narzedzie, waz i ztlaczki pod katem wyciekdéw powietrza i oleju. W razie uszkodzenia zaprzestac
uzytkowania narzedzia i wymienic uszkodzone czesci na nowe.

5.5 ZESTAW DO KONSERWACJI
Aby utatwic przeprowadzenie kompletnego serwisowania, firma Stanley Engineered Fastening oferuje rézne
narzedzia przedstawione ponize;j.
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Pozycja | Numer czesci

Opis

Pozycja

Numer czesci

Opis

1 PRL500-47

Klucz dwustronny 11 x 13

12

07992-00020

Smar litowy - Moly Lithium

2 PSL600CJ-75 | Klucz dwustronny 12 x 14 13 07992-00075 | Smar - Molykote 55M
3 EN600-22 Klucz jednostronny 17
4 |07900-00158 | Wybijak 2mm
5 07900-00164 | Szczypce do
sprezynowych pierscieni
zabezpieczajacych
6 07900-00351 | Klucz szesciokatny 3mm

7 07900-00469

Klucz szesciokatny 2,5mm

8 07900-00692

Narzedzie do wyciggania
zaworu spustowego

9 07900-00692

Narzedzie do wyciggania
zaworu spustowego

10 07900-00700

Zespot pompy zastrzykowe;j

11 07900-00755

Smar - Molykote 111

5.6 PRZYGOTOWANIE DO PRACY (NAPELNIENIE OLEJEM)
Napetnienie olejem jest konieczne po demontazu narzedzia przed jego uzyciem. Moze by¢ réwniez konieczne
w celu odzyskania petnego skoku po intensywnym uzytkowaniu, jesli skok ulegt zmniejszeniu, a elementy

zkaczne nie sg w petni osadzane poprzez jedno nacisniecie spustu.

Dane oleju

Zalecany olej do napetniania narzedzia to Hyspin® VG32 dostepny w pojemnikach o pojemnosci 0,5 | (nr czesci
07992-00002) lub 4,5 | (nr czesci 07992-00006).

Zestaw do zalewania olejem

Wykonanie procedury zalewania olejem wymaga uzyskania zestawu do zalewania olejem.

Zestaw do zalewania olejem 07900-00688
Pozycja Numer czesci Opis
1 07900-00351 Klucz szesciokatny 3mm
2 07900-00700 Zespo6t pompy zastrzykowej
3 07900-00224 Klucz szesciokatny 4mm

Procedura zalewania olejem

WAZNE - ODLACZYC NARZEDZIE OD ZASILANIA POWIETRZEM LUB WYLACZYC ZA POMOCA ZESPOLU
ZAWORU WLACZAJACEGO/WYLACZAJACEGO 7. ZDEMONTOWAC ZESPOL GLOWICY PRZEDNIEJ LUB
KOMPONENTY OBROTOWEJ GLOWICY.

Wszystkie czynnosci wykonywac na czystym blacie roboczym, czystymi rekami w czystym miejscu.
Dopilnowac, aby olej byt idealnie czysty i pozbawiony babelkéw powietrza.

ZACHOWAC ostrozno$¢, aby zadne ciata obce nie dostaty sie do narzedzia, gdyz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do powaznych uszkodzen.

Przed zalaniem olejem spuscic olej z narzedzia zgodnie z opisem ponizej.

« WYLACZYC doptyw powietrza zespotem zaworu wiaczajacego/wytaczajacego (7.)
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- Catkowicie zdemontowac zesp6t gtowicy przedniej (1.) Patrz rozdziat 3. 1.

« Wykreci¢ Srube spustowa (4) oraz uszczelke 5.

«  Odwrdci¢ narzedzie spodem do goéry i wiaczy¢ doptyw powietrza zespotem zaworu wigczajacego/
wylaczajacego (7) i uruchomic narzedzie.

«  Olej pozostaty w uktadzie hydraulicznym narzedzia wyptynie przez otwoér sruby spustowe;.

ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY OTWOR SPUSTOWY NIE BYL SKIEROWANY W STRONE OPERATORA LUB
INNEJ OSOBY.

« Wytaczy¢ doptyw powietrza zaworem wtaczajacym/wytaczajacym (7.)

« Wkreci¢ pompe zastrzykowg (07900-00700) w otwdr sruby spustowej, korzystajac z uszczelki (5.)

«  Uruchamia¢ pompe zastrzykowa, wciskajac jg i zwalniajac ja kilka razy, az do wyczucia wyraznego oporu
i do chwili, gdy ttok gtowicy zacznie poruszac sie wstecz.

DOPILNOWAC, ABY POMPA BYLA USTAWIONA POD KATEM PROSTYM W STOSUNKU DO OTWORU
SRUBY SPUSTOWEJ PODCZAS ZALEWANIA OLEJEM, ABY ZAPOBIEGAC PEKNIECIA SPUSTOWEJ ZLACZKI
WKRETNEJ POMPY ZASTRZYKOWEJ.

«  Odtaczy¢ pompe zastrzykowa, po czym nadmiar oleju wyptynie przez otwér sruby spustowej.

«  Wkrecic¢ srube spustowa 4 na miejsce wraz z potaczona uszczelka (5).

« WEACZYC doptyw powietrza zespotem zaworu wlaczajacego/wytaczajacego (7).

«  Sprawdzi¢, czy skok ttoka gtowicy jest zgodny ze specyfikacja. Jesli nie jest, powtdrzy¢ powyzsza
procedure.

« WYLACZYC doptyw powietrza i zamontowac zespét gtowicy przedniej na miejsce. Patrz rozdziat 3.1.

«  Sprawdgzi¢, czy skok narzedzia jest zgodny z minimalng wymagana wartoscig 26 mm.

«  Aby sprawdzic¢ skok, zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy czotem prowadnicy szczek (1f) a czotem gdérnego zespotu
uchwytu (9), PRZED wcisnieciem spustu i po jego catkowitym wcisnieciu. Skok to réznica miedzy tymi
dwiema zmierzonymi odlegtosciami. Jesli uzyskanie minimalnej wymaganej odlegtosci nie powiodto sie,
powtorzy¢ procedure zalewania olejem.

6. KONSERWACJA

WAZNE
Ostrzezenie dotyczace BEZPIECZENSTWA SA PODANE NA STRONACH 819.
PRACODAWCA ODPOWIADA ZA PRZEKAZANIE INSTRUKCJI KONSERWACJI NARZEDZIA
WLASCIWEMU PERSONELOWI. OPERATOR NIE MOZE UCZESTNICZYC W KONSERWACJI LUB
NAPRAWIE NARZEDZIA, JESLI NIE ZOSTAL PRAWIDLOWO PRZESZKOLONY.

Co kazde 500 000 cykli narzedzie nalezy catkowicie rozmontowac, a sprawdzone czesci, w razie zuzycia lub
uszkodzenia, nalezy wymieni¢. Wszystkie pierscienie uszczelniajace i uszczelki nalezy wymieni¢ na nowe

i nasmarowac smarem Molykote 55M (07992-00075) do uszczelek pneumatycznych lub smarem Molykote
111 (07900-00755) do uszczelek hydraulicznych.

A OSTRZEZENIE
Przewdd powietrzny nalezy odtaczy¢ przed kazdg operacjg serwisowg lub demontazem, chyba ze w instrukgcji
wyraznie podano inaczej.

Demontaz koniecznie przeprowadza¢ w czystych warunkach.
Przed rozpoczeciem demontazu oprézni¢ narzedzie z oleju zgodnie z opisem ponizej.

Przed zalaniem olejem spuscic olej z narzedzia zgodnie z opisem ponize;j.
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(Patrzrys. 1)

« WYLACZYC doptyw powietrza zespotem zaworu wiaczajacego/wytaczajacego (7.)

«  Catkowicie zdemontowac zespot gtowicy przedniej (1.) Patrz rozdziat 3. 1.

« Wykreci¢ Srube spustowa (4 oraz uszczelke (5.)

«  Odwrdci¢ narzedzie spodem do goéry i wiaczy¢ doptyw powietrza zespotem zaworu wigczajacego/
wylaczajacego (7) i uruchomic¢ narzedzie.

«  Olej pozostaty w uktadzie hydraulicznym narzedzia wyptynie przez otwoér sruby spustowe;.

W celu kompletnego serwisowania narzedzia zalecamy wykonanie demontazu podzespotéw w kolejnosci
przedstawionej ponizej.

Patrzrys.7i8.

6.1 DEMONTAZ NARZEDZIA

ZESPOL GLOWICY PRZEDNIEJ

«  Odkreci¢ nakretke obudowy gtowicy przedniej 69, wraz z pierscieniem uszczelniajagcym 70, obudowa
gtowicy przedniej 1d, korncéwka nosowa 1a oraz pierscieniem uszczelniajacym 1e.

- Odciagnac blokade prowadnicy szczek 1m, pokonujac opdr sprezyny 1n, a nastepnie odkrecic¢
prowadnice szczek 1f.

« Wyjac szczeki 1g z prowadnicy szczek 1f.

« W tym momencie szczeki 1g mozna oczyscic i natozy¢ na nie cienka warstwe smaru Moly Lithium albo
wymieni¢, jesli sa zuzyte.

- Wyjac¢ popychacz szczek 1h, podktadke uretanowa 1i, sprezyne 1j oraz prowadnice trzpienia 1k z gtowicy
zaciagajacej 11

«  Zapomoca kluczy poluzowac nakretke zabezpieczajaca 8 i odkreci¢ gtowice zaciggajaca 11, blokade
prowadnicy szczek Tm i sprezyne 1n od ttoka hydraulicznego 18.

Zmontowac z powrotem zgodnie z opisem ponizej:

« Wszelkie zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy wymienic.

« Oczysci¢ szczeki i sprawdzi¢ ich zuzycie.

«  Dopilnowa¢, aby popychacz szczek 1h, sprezyna 1j i podktadka uretanowa Th nie byty odksztatcone.

- Zamontowac, wykonujac instrukcje demontazu podang powyzej w odwrotnej kolejnosci.

«  Lekko nasmarowac szczeki 1g smarem litowym z dodatkiem molibdenu (moly lithium).

«  Pozwoli¢ szczekom 1g wpas¢ w prowadnice szczek 1f.

«  Wiozy¢ popychacz szczek 1h, podktadke uretanowa 1i i prowadnice trzpienia Tk w glowice zaciagajaca 1l.

« Odciagna¢ blokade prowadnicy szczek 1m i nakreci¢ prowadnice szczek 1f catkowicie na gtowice
zaciggajaca 1l. Zwolni¢ blokade prowadnicy szczek 1m, a nastepnie czesciowo wykreci¢ prowadnice szczek
1f, az zab blokady prowadnicy szczek 1m zatrzasnie sie na kolejnej szczelinie na prowadnicy szczek 1f.

« Umiesci¢ obudowe zespotu gtowicy przedniej 1d na prowadnicy szczek 1f, a nastepnie wkreci¢ ja do
konca na narzedzie.

GORNY ZESPOL UCHWYTU
«  Obroci¢ zespdt butelki kolektora 3 przeciwnie do wskazéwek zegara i zdja¢ go z adaptera kolektora 28.
Patrzrys. 1.

«  Odkreci¢ nakretke ustalajaca deflektora 33 wraz z deflektorem trzpieni 32.

. Sciaggna¢ adapter kolektora 28.

«  Odkreci¢ nakrywke 26 wraz z pierécieniem uszczelniajgcym 27 i prowadnice wyrzutnika 31 z pierscieniem
uszczelniajacym 30. Zachowac ostroznos¢, poniewaz nakrywka jest docisnieta przez sprezyne powrotna
25.

«  Zdemontowac sprezyne 25.

« Odkrecic¢ i usuna¢ nakretke zabezpieczajaca 8 z gtowicy zaciggajacej 11.

«  Pchnac ttok hydrauliczny 18 wraz z korpusem wyrzutnika 22 i pierscieniami uszczelniajacymi 21 oraz
dysze wyrzutnika 23 z pierécieniami uszczelniajacymi 24, do tytu gérnego zespotu uchwytu i wyjac te
elementu z zespotu 9, zachowujac ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ otworu cylindra lub watka ttoka.
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«  Pchnac¢ obudowe uszczelki preta 14, wraz ze zgarniaczem 12 i pierscieniami uszczelniajacymi 13 oraz
tasma tozyska 15 i uszczelka preta 16.

« Usunac¢ obudowe zaworu MCS 38 oraz pierscienie uszczelniajace 37, trzonek zaworu MCS 35 i pierscienie
uszczelniajace 36 oraz sprezyne 34 z gérnego zespotu uchwytu 9.

«  Pozdemontowaniu sprawdzi¢ stan uszczelki preta 16 i wyrzucic ja, jesli jest uszkodzona.

«  Sprawdzic¢ stan uszczelki wargowej 17, tasmy fozyska 19 i pierscieni uszczelniajacych 20 na ttoku
hydraulicznym 18. Zdemontowac i wyrzuci, jesli sa uszkodzone.

«  Sprawdzic¢ stan pierscieni uszczelniajacych 24 na dyszy wyrzutnika 23. Zdemontowac i wyrzuci¢, jesli sg
uszkodzone.

«  Nie powinien by¢ konieczny demontaz dyszy wyrzutnika 23 z ttoka hydraulicznego 18.

Zmontowac, wykonujac powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na nastepujace

kwestie:

«  Whkrecac glowice zaciggajaca 1l recznie, az zetknie sie z ttokiem hydraulicznym 18.

«  Nakretke zabezpieczajaca 8 nalezy dokreci¢ do oporu na gtowicy zaciggajacej 1l.

«  Wepchna¢ obudowe uszczelki preta 14 w goérny zespot uchwytu 9 w prawidtowej orientacji.

«  Bezbtednie wepchna¢ obudowe uszczelki preta 14 przy pomocy specjalnego narzedzia (XT-Jig18).

- Pamietajac o prawidtowej orientacji, nasmarowac i zamontowac uszczelke ttoka 17, taSme tozyska 19
i pierscien uszczelniajacy 20 na ttok hydrauliczny 18.

« Nasmarowac otwor cylindra i watek ttoka hydraulicznego oraz uszczelki.

«  Wepchnac ttok hydrauliczny 18 wraz z uszczelkami w tylng cze$¢ gérnego zespotu uchwytu 9 przy
pomocy specjalnego narzedzia (XT-Jig18).

«  Ttok hydrauliczny 18 nalezy wtozy¢ jak najdalej w gérny zesp6t uchwytu 9.

MONTAZ KOMORY POWIETRZNEJ | TLOKA POWIETRZNEGO

«  Zacisng¢ gérny zespét uchwytu 9 odwrdéconego narzedzia w imadle z miekkimi szczekami.

«  Zdemontowac ostone komory powietrznej 68.

«  Zapomoca klucza odkreci¢ komore powietrzng 67 wraz z pierscieniem uszczelniajagcym 66 i
zdemontowac z dolnego zespotu uchwytu 52 oraz zespotu ttoka powietrznego 61.

«  Zdemontowac zespét ttoka powietrznego 61 wraz z pierscieniem prowadzacym 61a, pierscieniem
uszczelniajagcym 61b, miniaturowym uszczelnieniem Y 61c, pierscieniem ustalajgcym typu R 61d,
sprezyna zaworu EXT 61e, korpusem zaworu wylotowego 61f, pierscieniem ustalajagcym typu CR 61g.

«  Zamocowac wyciggacz uszczelek (07900-00677) w zespole uszczelki wzmacniacza 60, a nastepnie
wyciagnac oba elementy z rury wzmacniacza gérnego zespotu uchwytu 9.

Zmontowac, wykonujac powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na nastepujace

kwestie:

«  Sprawdzi¢ uszczelki pod katem uszkodzen i wymieni¢ w razie potrzeby. Nasmarowac uszczelki
pneumatyczne smarem Molykote 55M (07992-00075) i nasmarowac¢ uszczelki hydrauliczne smarem
Molykote 111 (07900-00755).

- Dopilnowa¢, aby komora powietrzna 67 zostata catkowicie wkrecona w dolny zesp6t uchwytu 52 tak, by
miedzy czesciami nie wystepowat widoczny odstep. (Moment obrotowy dokrecenia: 10~12 Nm)

MONTAZ ZAWORU POWIETRZNEGO, PODSTAWY UCHWYTU | ZESPOLU UCHWYTU

«  Zdemontowac komore powietrzng 67 i zesp6t ttoka powietrznego 61 zgodnie z opisem powyzej.

«  Zapomoca klucza szesciokatnego (2,5 mm) wykreci¢ szesciokatna nakretke z tbem gniazdowym 65
i usunac wraz z ptytka zaworu 64, zespotem zaworu rury 62 i zespotem rury 63.

« Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca tulei 59 i usunac wraz z podkfadka tulei 58.

«  Zdemontowac dolny zespot uchwytu 52 i fartuch uszczelniajacy uchwytu 42 z gérnego zespotu uchwytu
9.

« Wypchnac¢ gniazdo zaworu 57 z dolnego zespotu uchwytu 52 wraz z tulejg gniazda zaworu 55
i pierscieniami uszczelniajacymi 56.

« Wyciggnac zespdt suwaka zaworu 47, 48, 49, z dolnego zespotu uchwytu 52.

. Sciaggna¢ zespdt uchwytu 41 i fartuch uszczelniajacy uchwytu 42 z gérnego zespotu uchwytu 9.

« Wyjac dolng uszczelke 43 i gérng uszczelke 44 z zespotu uchwytu 41.

« Wyjac gorna uszczelke 40 z gérnego zespotu uchwytu 9.
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Zmontowac, wykonujac powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na nastepujace

kwestie:

«  Sprawdzi¢ uszczelki pod katem uszkodzer i wymienic¢ w razie potrzeby. Nasmarowac uszczelki smarem
Molykote 55M (07992-00075).

«  Natozy¢ srodek Loctite 243 na nakretke zabezpieczajaca tulei 59 i dokreci¢ momentem 15~20 Nm
(11,06~14,75 ftlb).

- Dopilnowa¢, aby komora powietrzna 67 zostata catkowicie wkrecona w dolny zesp6t uchwytu 52 tak, by
miedzy czesciami nie wystepowat widoczny odstep.

SPUST

« Uzy¢ wybijaka 2 mm (07900-00158) do wypchniecia bolca spustowego 46 z zespotu uchwytu 41 i usungc
przycisk spustu 6.

« Wykreci¢ zawor typu Schrader 45 za pomoca narzedzia do usuwania zaworu spustowego (07900-00692).
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7. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

. . . . Patrz
Objaw Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie St
Narzedzie nie dziata Zawor whaczajacy/wytaczajacy (7) Przestawi¢ zawor wiaczajacy/ 14

w potozeniu wytgczonym. wytaczajacy (7) w potozenie wigczone.
Niedostateczne ci$nienie powietrza. Dostosowac cisnienie powietrza do 9
wartosci zgodnej ze specyfikacja.
Uszkodzony zawor spustowy (45). Wymienié. 20
Narzedzie nie powraca Wyciek powietrza. Dokrecic¢ ztgcza lub wymienic czesci.
catkowicie Niskie ciSnienie powietrza. Dostosowac cisnienie powietrza do 9
wartosci zgodnej ze specyfikacja.
Nagromadzenie resztek wewnatrz Przeprowadzi¢ serwisowanie zespotu 11,12,13
zespotu gtowicy przedniej (1). gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
Kolektor trzpieni (3 ) zdemontowany Sprawdzi¢ butelke kolektora. 12
lub nie zamocowany catkowicie.
Wiecej niz jedne uzycie Wyciek powietrza. Dokrecic¢ ztacza lub wymienic czesci.
spustu kon|gczr1e do Niskie ciSnienie powietrza. Dostosowac cisnienie powietrza do 9
zamocowania nita wartosci zgodnej ze specyfikacja.
Zuzyte lub pekniete szczeki (1g). Zamontowac nowe szczeki (1g). 16
Niski poziom oleju lub powietrze Zalac narzedzie olejem. 14
w oleju.
Nagromadzenie resztek wewnatrz Przeprowadzi¢ serwisowanie zespotu 13,16
zespotu glowicy przedniej (1). gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
Butelka kolektora (3) zdemontowana Sprawdzi¢ butelke kolektora. 12
lub nie zamocowana catkowicie.
Narzedzie nie chwyta Zuzyte lub pekniete szczeki (1g). Zamontowac nowe szczeki (1g). 16
AP (i) Zerwane trzpienie nitdw w zespole Przeprowadzi¢ serwisowanie zespotu 13,16
gtowicy przedniej (1). gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
LuZna prowadnica szczek (1f). Dokreci¢ prowadnice szczek do 13,16
gtowicy zaciagajacej (11).
Staba lub peknieta sprezyna (1j). Zamontowac nowa sprezyne (1j). 13,16
Btedna koricéwka nosowa (1a) - (1¢c) Patrz instrukcja zespotu gtowicy
dla nita. przedniej ProSet 07900-09412. Wybrac
i zamontowac prawidtowa koricowke
nosowgq
Zespot glowicy przedniej Patrz instrukcja zespotu gtowicy
niedopasowany do (1) nita. przedniej ProSet 07900-09412. Wybrac
i zamontowac prawidtowy zespot
gtowicy przedniej
Szczeki nie zwalniajg Nagromadzenie resztek wewnatrz Przeprowadzi¢ serwisowanie zespotu 13,16
zlamanego trzpienia nita | zespotu gtowicy przedniej (1). gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
Prowadnica szczek (1f), koncéwka Przeprowadzi¢ poprawny montaz 13,16
nosowa (1a) lub obudowa zespotu odpowiednich czesci.
gtowicy przedniej (1d) nie osadzone
poprawnie.
Staba lub peknieta sprezyna (1j). Zamontowac nowg sprezyne (1j). 10,13,15
Nadmiar oleju hydraulicznego lub Zalac narzedzie olejem. 17

powietrze w oleju.
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q o q q Patrz
[o] JEAT Mozliwa przyczyna Rozwigzanie strona
Nie mozna wtozy¢ nita Btedna koricéwka nosowa (1a) - (1c) Patrz instrukcja zespotu gtowicy

dla nita. przedniej ProSet 07900-09412. Wybrac
i zamontowac prawidtowa koricéwke
nosowgq
Zerwane trzpienie nitow w zespole Patrz instrukcja zespotu gtowicy
gtowicy przedniej (1). przedniej ProSet 07900-09412.
Sprawdzi¢, czy uzywany jest zespot
gtowicy przedniej odpowiedni dla nita
Przeprowadzi¢ serwisowanie zespotu 13,16
gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
Zerwane trzpienie nitéw w ttoku Oprdéznic¢ butelke kolektora (3). 15
hydraulicznym (18).
Zanieczyszczenia w koricowce nosowej | Przeprowadzic¢ serwisowanie zespotu 13,16
(1a). gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
Powolny cykl pracy Niskie ci$nienie powietrza. Dostosowac ci$nienie powietrza do 9
wartosci zgodnej ze specyfikacja.
Nagromadzenie resztek wewnatrz Przeprowadzi¢ serwisowanie zespotu 13,16
zespotu gtowicy przedniej (1). gtowicy przedniej i oczyscic ja (1).
Butelka kolektora (3) zdemontowana Sprawdzi¢ butelke kolektora. 15
lub nie zamocowana catkowicie.
Trzpien nita nie zrywa sie | Niskie ci$nienie powietrza. Dostosowac cisnienie powietrza do 9
wartosci zgodnej ze specyfikacja.
Element ztaczny nie obstugiwany przez | Patrz tabela przedstawiajaca zakres 1
narzedzie. obstugiwanych nitéw i zespot glowicy
przedniej.
Zespot glowicy przedniej Patrz instrukcja zespotu gtowicy
niedopasowany do (1) nita. przedniej ProSet 07900-09412. Wybrac
i zamontowac prawidtowy zespot
gtowicy przedniej
Niski poziom oleju lub powietrze Zala¢ narzedzie olejem. 17
w oleju.
Niskie przeciwcisnienie Kolektor trzpieni (3 ) zdemontowany Sprawdzi¢ kolektor trzpieni. 12
lub nie zamocowany catkowicie.
Kolektor trzpieni (3) zapetniony Oprozni¢ kolektor trzpieni (3) 12
trzpieniami.
Niskie ci$nienie powietrza. Dostosowac cisnienie powietrza do 9

wartosci zgodnej ze specyfikacja.

Wyttuszczone numery pozycji odnosza sie¢ do rysunkéw montazowych i list czeéci na stronach 2,4, 5 i 6.
Inne objawy lub usterki zgtasza¢ do najblizszego autoryzowanego dystrybutora lub centrum serwisowego.

8. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

8.1 OLEJHYSPIN' VG32-ZASADY BEZPIECZENSTWA
8.1.1 PIERWSZA POMOC

SKORA:

Niskie ryzyko uszkodzenia skory w razie krotkiej lub okazjonalnej stycznosci, ale przedtuzona ekspozycja moze

prowadzi¢ do zapalenia skory.
Umy¢ skore doktadnie woda z mydtem, jak najszybciej to mozliwe, w rozsadnym zakresie. Usunac silnie
zanieczyszczong odziez i umy¢ skére pod spodem.
Wyprac zanieczyszczong odziez.
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SPOZYCIE:

Niskie ryzyko obrazen ciata w razie przypadkowego potkniecia niewielkiej dawki, ale wieksze ilosci moga
powodowac nudnosci i biegunke. W razie zanieczyszczenia ust dokfadnie przeptukac je woda.

Z wyjatkiem dziatania z premedytacja, spozycie duzych ilosci produktu jest mato prawdopodobne. Jesli do
niego dojdzie, nie wywotywac wymiotow i uzyskac¢ pomoc lekarska.

Przewiez¢ osobe do najblizszego szpitala.

OCZY:

Niskie ryzyko szkdd wiekszych niz przejsciowe szczypanie lub zaczerwienienie w razie przypadkowej
stycznosci z oczami.

Przemy¢ oczy doktadnie duza iloscig wody, przytrzymujac powieki otwarte. Uzyskaé pomoc lekarska
w przypadku pojawienia sie lub utrzymywania sie bélu lub zaczerwienienia.

8.1.2 USUWANIE:

Usuwac rozlany olej obojetnym chemicznie materiatem chtfonnym. Zapewni¢ wentylacje miejsca wycieku.
Umiesci¢ zanieczyszczone materiaty w jednorazowym pojemniku i zutylizowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

8.1.3 OCHRONA SRODOWISKA:

Zbidrka selektywna. Tego produktu nie wolno wyrzuca¢ wraz ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
domowych. Jesli pewnego dnia okaze sie, ze produkt nalezy wymieni¢, lub stwierdzi sie, Ze jest juz
nieprzydatny, prosze nie wyrzuca¢ go wraz z odpadami z gospodarstwa domowego.

Nalezy przekazac¢ produkt do punktu zbiérki selektywnej. Zbiérka selektywna zuzytych produktow

i opakowan pozwala na recykling i ponowne wykorzystanie materiatéw. Odzysk materiatéw pozwala
zapobiegac zanieczyszczeniu sSrodowiska i ogranicza zapotrzebowanie na nowe materiaty. Lokalne przepisy
moga wymagac zbidrki selektywnej urzadzen elektrycznych w miejscach zbidrki odpadéw lub u sprzedawcy
detalicznego podczas zakupu nowego produktu. Mozna sprawdzi¢ lokalizacje najblizszego autoryzowanego
punktu naprawczego, kontaktujac sie z najblizszym biurem STANLEY Engineered Fastening pod adresem
podanym w instrukgji. Lista autoryzowanych punktéow naprawczych i petne informacje dotyczace obstugi
posprzedaznej wraz z danymi kontaktowymi znajduja sie na ponizszej stronie internetowej:
www.StanleyEngineeredFastening.com

8.1.4 POZAR:

TEMPERATURA ZAPLONU: 200°C.

Gasi¢ z uzyciem proszkowego srodka gasniczego lub dwutlenku wegla. Nie wchodzi¢ do ciasnych miejsc bez
autonomicznego aparatu oddechowego.

8.1.5 DOTYKANIE:
Uzywac kremu ochronnego lub rekawic olejodpornych.

8.1.6 PRZECHOWYWANIE:
Pod ostong i zgodnie z lokalnymi przepisami dla materiatéw tatwopalnych.

8.2 SMAR MOLY LITHIUM GREASE EP 3753 - ZASADY BEZPIECZENSTWA
8.2.1 PIERWSZA POMOC

SKORA:
Poniewaz smar jest catkowicie wodoodporny, najlepiej usuwac go atestowanym emulgujacym srodkiem do
czyszczenia skory.

SPOZYCIE:
Dopilnowac, aby osoba, ktéra spozyta smar, wypita 30 ml mleka magnezjowego, najlepiej zmieszanego
z kubkiem mleka.
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0CZY:
Dziata drazniaco, ale nie jest szkodliwy. Przeptuka¢ woda i uzyska¢ pomoc lekarska.

8.2.2 OCHRONA SRODOWISKA:
Zebrac w celu spalenia lub utylizacji w odpowiednim zaktadzie.

8.2.3 POZAR:

TEMPERATURA ZAPLONU: Powyzej 220°C.

Niesklasyfikowany jako tatwopalny.

Odpowiednie $rodki gasnicze: CO2, halon lub rozpylona woda stosowane przez do$wiadczonego operatora.

8.2.4 DOTYKANIE:
Uzywac¢ kremu ochronnego lub rekawic olejodpornych.

8.2.5 PRZECHOWYWANIE:
Z dala od goraca i Srodkéw utleniajacych.

8.3 SMAR MOLYKOTE®55 M - ZASADY BEZPIECZENSTWA
8.3.1 PIERWSZA POMOC:

SKORA:
Przeptukac woda: Zetrzec.

SPOZYCIE:
Zastosowanie srodkéw pierwszej pomocy nie powinno by¢ konieczne.

OCZY:
Przeptukac woda:

8.3.2 OCHRONA SRODOWISKA:

Nie pozwala¢, aby duze ilosci przedostaty sie do $ciekéw lub wéd powierzchniowych.

Sposoby czyszczenia: Zeskrobad i umiesci¢ w odpowiednim pojemniku z pokrywka. Rozlany produkt tworzy
bardzo $liska powierzchnie.

Szkodliwy dla organizméw wodnych i moze powodowac dtugotrwate szkodliwe skutki w srodowisku
wodnym. Jednakze, z uwagi na postac i nierozpuszczalnos¢ w wodzie, jego biodostepnosc¢ jest pomijalna.

8.3.3 POZAR:

TEMPERATURA ZAPLONU: Powyzej 101,1°C. (zamkniety pojemnik)

Wiasnosci wybuchowe: Nie

Odpowiednie $rodki gasnicze: Piana z dwutlenku wegla, proszek lub drobno rozpylona woda.
Woda moze by¢ stosowana do chtodzenia pojemnikdw narazonych na ogien.

8.3.4 DOTYKANIE:
Zalecana jest ogélna wentylacja. Unikac stycznosci ze skorg i z oczami.

8.3.5 PRZECHOWYWANIE:
Nie przechowywac razem ze srodkami utleniajacymi. Utrzymywac¢ pojemnik zamkniety i przechowywac z dala
od wody lub wilgoci.

8.4 SMAR MOLYKOTE® 111 -ZASADY BEZPIECZENSTWA
8.4.1 PIERWSZA POMOC

SKORA:
Zastosowanie srodkow pierwszej pomocy nie powinno by¢ konieczne.
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SPOZYCIE:
Zastosowanie srodkéw pierwszej pomocy nie powinno by¢ konieczne.

OCZY:
Zastosowanie srodkow pierwszej pomocy nie powinno by¢ konieczne.

8.4.2 SRODOWISKO
Nie przewiduje sie negatywnego oddziatywania na srodowisko.

8.4.3 POZAR

TEMPERATURA ZAPLONU: Powyzej 101,1°C. (zamknigty pojemnik)

Witasnosci wybuchowe: Nie

Odpowiednie srodki gasnicze: Piana z dwutlenku wegla, proszek lub drobno rozpylona woda.
Woda moze by¢ stosowana do chtodzenia pojemnikéw narazonych na ogien.

8.4.4 DOTYKANIE
Zalecana jest ogdlna wentylacja. Unika¢ stycznosci z oczami.

8.4.5 PRZECHOWYWANIE
Nie przechowywac razem ze srodkami utleniajacymi. Utrzymywac¢ pojemnik zamkniety i przechowywac z dala
od wody lub wilgoci.

Dane COSHH zgodnie z przepisami Wielkiej Brytanii dla wszystkich olejéw hydraulicznych i smaréw sa
dostepne na zadanie u dostawcy narzedzi.

25



POLSKI

26






‘ Avdel UK Limited
STA h L E YB Stanley House, Works Road

. . Letchworth Garden City, Hertfordshire SG6 1JY
Engineered Fastening Tel. +44 1582 900-000 - Faks -001

enquiries2@sbdinc.com

Znajdz najblizszego przedstawiciela STANLEY Engineered Fastening na stronie
www.stanleyengineeredfastening.com/contact

Aby wyszukac najblizszego autoryzowanego dystrybutora, odwiedz strone
www.stanleyengineeredfastening.com/econtact/distributors

Numer instrukgji Wydanie C/N
07900-09409 B 17/208

© 2017 Stanley Black & Decker, Inc.

Avdel®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avseal®, Avtainer®, Avdelmate®, Avdelok®, Bulbex®, Hemlok®, Interlock®,
Klamp-Tite®, Maxlok®,Monobolt®, POP®, ProSet®, Stavex® i T-Lok® to zastrzezone znaki towarowe firmy Stanley
Black & Decker, Inc. i jej oddziatéw.

Nazwy i logotypy innych firm wspomnianych w niniejszym dokumencie moga byc¢ znakami towarowymi ich
wiascicieli. Podane dane podlegaja zmianie bez uprzedzenia w wyniku stosowania polityki ciagtego rozwoju
i doskonalenia produktéw. Lokalny przedstawiciel STANLEY Engineered Fastening jest do dyspozycji w razie
potrzeby sprawdzenia najnowszych informacji.
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