> Avdel

Instrukcja obstugi

Instrukcja oryginalna

74200

Nitownica do nitonakretek






Spis tresci

Zasady bezpieczenstwa 4
Dane techniczne narzedzia 5
Przeznaczenie narzedzia 6
Wymiary narzedzia 6

Przygotowanie do uzycia

Zasilanie pneumatyczne 7
Ustawienie skoku 7
Procedura obstugi 7

Zespoly noskow
Instrukcja mocowania i serwisowania 8
Wybér 9

Serwisowanie narzedzia

Codziennie / Raz w tygodniu 10
Karta charakterystyki smaru Molykote 55M 10
Zestaw serwisowy 11

Konserwacja

Sitownik pneumatyczny 12
Prowadnica preta 12
Spust 12
Obrotowy kréciec wiotowy powietrza 12
Zawor roznicowy 13
Zespot gtowicy 13
Tylna obudowa 13
Rozdzielacz 13
Ttok hydrauliczny i silnik pneumatyczny 13

Rysunek ogdlny narzedzia podstawowego
Rysunek ogdlny i lista czesci 14-15

Przygotowanie
Szczegodtowe informacje dotyczace oleju i karta charakterystyki 16
Procedura przygotowawcza 16

Diagnostyka usterek
Objawy, mozliwe przyczyny i rozwigzanie 17-18

OGRANICZONA GWARANCJA

Avdel udziela gwarancji, ze produkt jest wolny od usterek wykonawczych i materiatowych, ktére moga
wystapi¢ podczas pracy narzedzia w normalnych warunkach. Niniejsza ograniczona gwarancja jest
udzielana pod warunkiem, ze: (1) produkt jest instalowany, konserwowany i obstugiwany zgodnie

z opisem w publikacjach dotyczacych produktu i instrukcja obstugi oraz (2) uzyska od firmy Avdel po
dokonaniu kontroli i testéow potwierdzenie wystapienia usterki. Avdel udziela niniejszej ograniczonej
gwarancji na okres dwunastu (12) miesiecy od dostarczenia produktu bezposredniemu nabywcy.

W przypadku jakiegokolwiek naruszenia zasad niniejszej gwarancji jedynym zados¢uczynieniem bedzie
zwrot wadliwego towaru do wymiany lub opcjonalnie zwrot kwoty stanowigcej wartos¢ zakupu.
POWYZSZA JAWNA OGRANICZONA GWARANCJA | ZADOSCUCZYNIENIE SA WYLACZNE i NIEZALEZNE
OD INNYCH GWARANCJI | ZADOSCUCZYNIEN. JAKAKOLWIEK DOMNIEMANA GWARANCJA
DOTYCZACA JAKOSCI, PRZYDATNOSCI DO DANEGO CELU LUB PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ
ZOSTAJA NINIEJSZYM WYRAZNIE WYKLUCZONE PRZEZ AVDEL.

Polityka firmy Avdel UK Limited obejmuje staty rozwdj i ulepszanie produktu. Niniejszym zastrzegamy sobie prawo do zmian w specyfikacji produktu bez $niej: ol ienia.
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Zasady bezpieczenstwa

Aby osoby instalujace, obstugujace lub serwisujace to narzedzie mogty przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa, musza
ze szczegolng doktadnoscia przeczytac te instrukcje obstugi.
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Nie uzywa¢ niezgodnie z przeznaczeniem.

Nie uzywac¢ z wraz z tym narzedziem/urzadzeniem wyposazenia innego niz zalecane przez Avdel UK Limited.

Za wszelkie modyfikacje narzedzia/urzadzenia, wykonane przez klienta w stosunku do zespotéw noska, akcesoriow
lub innego wyposazenia dostarczanego przez firme Advel UK Limited lub jej przedstawicieli, catkowitg
odpowiedzialno$¢ ponosi klient. Firma Avdel UK Limited chetnie doradzi w sprawie proponowanej modyfikaciji.

Narzedzie/urzadzenie musi by¢ eksploatowane w bezpiecznych warunkach roboczych i kontrolowane

w regularnych odstepach czasu pod katem uszkodzen i dziatania przez wyszkolony i kompetentny personel.
Wszelkie procedury demontazu powinny by¢ wykonywane tylko przez personel wyszkolony w zakresie procedur
Avdel UK Limited. Nie nalezy rozmontowywac¢ tego urzgdzenia bez uprzedniego zapoznania si¢ z instrukcjg
konserwacji. Potrzeby szkoleniowe nalezy zgtasza¢ w firmie Avdel UK Limited.

Narzedzie/urzadzenie powinno by¢ obstugiwane zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy. W Wielkiej
Brytanii ma zastosowanie ustawa o bezpieczenstwie i higienie pracy (Health and Safety at Work etc. Act) z 1974
roku. Wszelkie pytania dotyczace prawidtowej obstugi narzedzia/maszyny oraz bezpieczenstwa operatora nalezy
kierowa¢ do firmy Avdel UK Limited.

Klient musi wyjasni¢ wszystkim operatorom, jakich srodkéw ostroznosci muszg przestrzegac.

Przed przystgpieniem do regulacji, zaktadania lub zdejmowania zespotu noska zawsze nalezy odtgczy¢ zasilanie
pneumatyczne od urzadzenia.

Podczas obstugi urzgdzenia nie wolno kierowa¢ go w strone zadnej osoby ani operatora.

Przed rozpoczeciem obstugi urzadzenia nalezy sta¢ na twardym podtozu i przyjaé stabilng pozycje.

Nalezy sie upewni¢, ze otwory wentylacyjne nie sg zablokowane lub przykryte oraz ze przewody sa w dobrym stanie.
Cisnienie robocze nie powinno przekraczaé 7 baréw (100 funtéw-sita/cal’).

Nie wolno obstugiwa¢ urzgdzenia bez petnego wyposazenia noska, zatyczki wlewu oleju ani sruby odpowietrznika.

Podczas uzywania narzedzia wymagane jest zaktadanie okularéw ochronnych zaréwno przez operatora, jak i osoby
znajdujace sie w poblizu. Aby chroni¢ sie przed ,wystrzelonymi” sworzniami, nalezy osadza¢ mocowanie
»W powietrzu”. Zalecamy réwniez zaktadanie rekawic, jesli wystepuja ostre krawedzie i narozniki.

Nalezy unikaé luznych ubran, krawatéw, niezwigzanych dtugich wloséw, szmat do czyszczenia itp., gdyz mogg wkreci¢
sie w ruchome czesci narzedzia. Urzadzenie powinno by¢ suche i czyste, aby zapewni¢ jak najlepszy uchwyt.

Podczas przenoszenia narzedzia nalezy trzymac rece z dala od spustu/dzwigni, aby nie spowodowaé niezamierzonego
wigczenia narzedzia.

Nalezy zapobiega¢ nadmiernemu kontaktowi z olejem hydraulicznym. Aby zminimalizowa¢ mozliwos¢

wystgpienia podraznien, nalezy dokfadnie my¢ rece.




Dane techniczne

Dane techniczne narzedzia

Cisnienie powietrza
Wymagana ilo$¢ powietrza
Skok

Predkos¢ silnika

Sita ciagnigcia
Czas cyklu
Poziom hatasu
Ciezar
Drgania

Minimalne — maksymalne

przy 5 barach (75 funt-sita/cal?)
Maksymalny

Obroty witgczone

Obroty wytaczone

przy 5 barach (75 funt-sita/cal?)
Okoto

Mniej niz

Bez wyposazenia noska

Mniej niz

57 baréw (75-100 funt-sita/cal?)
8 litréw (0,28 funta3)

7 mm (0,276 cala)

2000 obr./min

2000 obr./min

19,1 kN (4300 funt-sita)

2,5 sekundy

75 dB(A)

2,2 kg (4,85 funta)

2,5 m/s:(8 stop/s?)
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Przeznaczenie narzedzia

Hydropneumatyczne narzedzie 74200 do szybkiego osadzania gwintowanych wkiadek Avdele jest idealne do zadan wymagajacych
masowego nitowania lub montazu na linii produkcyjnej i ma szerokie zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu.

Kompletne narzedzie sktada si¢ z podstawy (numer czesci 74200-12000) i odpowiedniego zespotu noska do wktadki,
jak opisano na stronie 9.

ZESPOLY NOSKOW MUSZA BYC MOCOWANE TAK, JAK OPISANO NA STRONIE 8.

Wymiary narzedzia

@115
@ 4,53

Wymiary podane czcionkg pogrubiona sg wyrazone w milimetrach. Pozostate wymiary sg podane w calach.
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Przygotowanie do uzycia

Zasilanie pneumatyczne

Wszystkie narzedzia sg napedzane sprezonym powietrzem pod optymalnym ci$nieniem 5,5 bara. Zalecamy uzycie regulatorow
ci$nienia i automatycznych uktadéw olejowych/filtrujgcych na gtéwnym zasilaniu powietrzem. Powinny sie one znajdowac w obrebie
3 metréw od narzedzia (zobacz diagram ponizej), aby zapewni¢ maksymalng trwato$¢ narzedzia i minimalny zakres konserwaciji.

W przewodach ze sprezonym powietrzem powinno by¢ utrzymane minimalne ci$nienie robocze na poziomie 150% maksymalnego
ci$nienia generowanego w systemie lub poziomie 10 baréw w zaleznosci od tego, ktdre jest wyzsze. Wszystkie przewody powietrza
powinny by¢ odporne na dziatanie oleju, zewnetrzne przetarcia oraz opancerzone, gdy warunki pracy mogg spowodowa¢ ich
uszkodzenie. Wszystkie przewody powietrza MUSZA mie¢ minimalng $rednice wewnetrzng 6,4 mm lub 1/4 cala.

Nalezy przeczyta¢ informacje na temat codziennych czynnosci serwisowych, znajdujgce sie na stronie 10.

ZAWOR ZAMYKAJACY (UZYWANY
W TRAKCIE KONSERWACJI
FILTRA/REGULATORA LUB

JEDNOSTEK SMARUJACYCH) gj

MAKSYMALNIE 3 METRY

SMAR

[a=]
0

\ PUNKT
WYPROWADZENIA MOCY
[ ] Z GLOWNEGO ZASILANIA

NN

REGULATOR CISNIENIA
I FILTR (CODZIENNE
OPROZNIANIE)

PUNKT
OPROZNIANIA
GLOWNEGO
ZASILANIA

Regulacja skoku

Ta regulacja jest konieczna, aby zapewni¢ optymalne odksztatcenie
wkfiadki. Z tego powodu zaleca sig¢ uzycie ptytki testowej o tej samej
grubosci i rozmiarze otworu jak w elemencie obrabianym.

Jesli odksztatcenie jest niewystarczajgce, wktadka bedzie sig
obraca¢ wewnatrz otworu. Jes$li odksztatcenie jest nadmierne,
moze wystgpi¢ uszkodzenie gwintu i pekniecie nitonakretki.

Skok ustawia sie przez obracanie tylnej obudowy 86 — wkrecanie lub
wykrecanie. Aby skréci¢ skok, nalezy wkrecac tylng obudowe; aby
wydtuzyé skok, nalezy odkrecac tylng obudowe, ale nie wiecej niz
o 5 obrotéw od pozycji w petni wkreconej, chyba Ze chodzi
o rozmontowanie narzedzia. Regulacje nalezy przeprowadzaé do
uzyskania odpowiedniego odksztatcenia.

Zablokowac¢ palec ustawiania skoku 88 w tylnej obudowie.

Procedura obstugi

. Podiaczy¢ do urzadzenia zasilanie powietrzem.

. Wiozy¢ wkiadke strong z kotnierzem ku przodowi do nitonakretki. Lekkie nacisniecie uruchomi silnik, automatycznie
wprowadzi wktadke do noska i zatrzyma.

. Wiozy¢ mocowanie prosto do aplikatora.

. Nacisng¢ spust do konca. Umiesci to wktadke w aplikatorze i odwréci od nitonakretki.

Numery pozycji, ktére sg pogrubione, odnoszg sie do ogdlnego rysunku ztozeniowego i listy czesci (strony 14-15).
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Zespoty noskow

Przed uzyciem narzedzia koniecznie nalezy sie upewni¢, ze zamontowano prawidtowy zespot noska. Znajgc szczegoty
mocowania, ktére nalezy zastosowaé, mozna zamoéwi¢ nowy komplet zespotu noska, korzystajac z wyboru w tabeli na stronie 9.

Instrukcje mocowania

WAZNE

Podczas mocowania lub zdejmowania noska nalezy odtaczy¢ zasilanie powietrzem, chyba ze w danym
przypadku opisano inacze;j.

Numery pozycji, ktoére sg pogrubione, odnosza sie do ilustracji ponizej:

Jesli jest zamocowany, nalezy zdja¢ obudowe noska i nakretke adaptera.

L]
. Wiozy¢ wat napedowy 4 do wrzeciona.
. Zamocowac¢ nitonakretke 3 na watku napedowym 4.
. Wiozy¢ tuleje redukcyjng 5 (jesli dotyczy) do nakretki adaptera.
. Nakreci¢ nakretke adaptera na wrzeciono.
. Przytrzymac¢ wrzeciono kluczem* i dokreci¢ nakretke adaptera w prawo.
. Przytrzymujac nakretke adaptera za pomoca klucza*, dokreci¢ nakretke blokujgcg w lewo.
. Dokreci¢ obudowe i koncéwke noska 1 za pomocg nakretki blokujacej koncéwki noska.
. Aby zdemontowa¢ wyposazenie, nalezy wykonac te czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
. Przy narzedziu odtgczonym od zasilania powietrzem wkreci¢ wktadke recznie na nitonakretke, sprawdzajac, czy
jest wyréwnana z koncem nitonakretki.
. Doktadnie ustawi¢ korncowke noska i zablokowac¢ jg, dokrecajac nakretke za pomoca klucza*.
. Zdja¢ wktadke z nitonakretki.
4 3
."lll 'III
1 l| -
I'| | \ 7
\ | !
\ | , /
NAKRETKA WRZECIONO  p|ERSCIEN CIERNY
BLOKUJACA
I 2 1
.l|ll
7
| I — — —_
/
/ )
/ .'
!
NAKRETKA OBUDOWA NOSKA Pozycje szare sg elementami podstawowego narzedzia.
ADAPTERA Pozycje czarne tworzg zespét noska.

Instrukcje serwisowania

Zespoty noskéw nalezy serwisowaé raz w tygodniu.

Catkowicie zdja¢ zespot noska w kolejnosci odwrotnej niz opisano w procedurze ,Instrukcje mocowania”.
Czesci zuzyte lub zniszczone nalezy wymieni¢ na nowe.

Szczegdlnie nalezy zwrdcié uwage na zuzycie nitonakretki.

Ztozy¢ zgodnie z instrukcjami mocowania.

* Dotyczy pozycji ujetych w zestawie serwisowym 74200. Petna lista znajduje si¢ na stronie 11.
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Zespoty noskow

Koncowki noskow roznig sie ksztattem w zaleznosci od typu wktadki. Kazdy zespdt noska jest niepowtarzalny i skiada sie z
komponentéw, ktére mozna zamoéwi¢ oddzielnie. Wszystkie zespoty noskow zawierajg réwniez nakretke blokujgcg koncowki
noska 2 (numer czesci 07555-00901). Numery komponentéw odnosza sie do ilustracji na poprzedniej stronie. Zalecamy
utrzymywanie pewnego zapasu, poniewaz elementy wymagajg regularnej wymiany. Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje
dotyczace serwisowania zespotéw noska znajdujgce sie na poprzedniej stronie.

ROZMIAR | cayE NARZEDZIE | ZESPOL NOSKA 1 3 4 5
WKEADKI
WKELADKI Z DUZYM KOLNIERZEM (9698,FS58,9408,9418,9498) + STANDARDOWA WKLADKA NUTSERT® (9500) + SQUARESERT®
(GK08) + EUROSERTa (GJ08)

M3 74200-00083 07555-09883 07555-00903 |  07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00084 07555-00884 07555-00904 |  07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5+ 74200-00085 07555-0885 07555-00905 |  07555-09005 07555-01005 07555-09105
M5+ 74200-00485 07555-09185 07555-00915 |  07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00086 07555-09886 07555-00906 |  07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00088 07555-09888 07555-00908 |  07555-09008 07555-01008 07555-09108

M10 74200-00080 07555-09880 07555-00910 |  07555-09010 07555-01010 =

M12 74200-00082 74200-098821 |  07555-00912 | 07555-09012 07555-01012 -
4UNC 74200-00054 07555-09854 07555-00854 |  07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00056 07555-09856 07555-00856 | 07555-09056 07555-00756 07555-09156
8UNC 74200-00058 07555-00858 07555-00858 |  07555-09058 07555-00758 07555-00158

10 UNC 74200-00050 07555-09850 07555-00850 |  07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/4UNC 74200-00048 0755509848 07555-00848 |  07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 74200-00040 07555-09840 07555-00840 |  07555-09040 07555-00740 07555-09140
als UNC 74200-00042 07555-09842 07555-00842 |  07555-09042 07555-00742 -
10 UNF 74200-00070 07555-09870 07555-00850 |  07555-09070 07555-00750 07555-09150
14 UNF 74200-00068 07555-00868 07555-00848 |  07555-09068 07555-00748 07555-00148
5/16 UNF 74200-00060 07555-09860 07555-00840 | 07555-09060 07555-00740 07555-09140
als UNF 74200-00062 07555-00862 07555-00842 | 07555-09062 07555-00742 -
3/16 BSW 74200-00016 07555-09816 07555-00850 | 07555-09016 07555-00750 07555-09150
14 BSW 74200-00018 0755500818 07555-00848 | 07555-09018 07555-00748 07555-09148
5/16 BSW 74200-00010 07555-09810 07555-00840 | 07555-09019 07555-00740 07555-09140
WKEADKA DO CIENKICH BLACH NUTSERT® (9468, FS38, 9658, 9488 )
M3 7420000183 07555-09983 07555-00993 |  07555-09003 07555-01003 0755509103
M4 74200-00184 07555-09984 07555-00994 | 07555-09004 07555-01004 07555-09104
M5 74200-00185 07555-09985 07555-00995 |  07555-09005 07555-01005 07555-09105
M6 74200-00186 07555-09986 07555-00996 |  07555-09006 07555-01006 07555-09106
M8 74200-00188 07555-09988 07555-00998 |  07555-09008 07555-01008 07555-09108

M10 7420000180 07555-09980 07555-00999 |  07555-09010 07555-01010 -

M12 74200-00182 74200099821 | 07555-00992 | 07555-09012 07555-01012 -
4UNC 74200-00154 07555-09954 07555-00954 | 07555-09054 07555-00754 07555-09154
6 UNC 74200-00156 07555-09956 07555-00956 |  07555-09056 07555-00756 07555-09156
8 UNC 74200-00158 07555-09958 07555-00958 |  07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00150 07555-09950 07555-00950 |  07555-09050 07555-00750 07555-09150
1/a UNC 74200-00148 07555-09948 07555-00948 |  07555-09048 07555-00748 07555-09148
5/16 UNC 7420000140 07555-09940 07555-00940 |  07555-09040 07555-00740 07555-09140
10 UNF 7420000170 07555-09970 07555-00950 | 07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/a UNF 74200-00168 07555-09968 07555-00948 |  07555-09068 07555-00748 07555-09148
5/16 UNF 74200-00160 07555-09960 07555-00940 |  07555-09060 07555-00740 07555-09140
3/16 BSW 74200-00116 07555-09916 07555-00950 |  07555-09016 07555-00750 07555-09150
1/a BSW 74200-00118 07555-09918 07555-00948 |  07555-09018 07555-00748 07555-09148

0BA 74200-00130 07555-09930 07555-00996 |  07555-09030 07555-01006 07555-09106

2BA 74200-00132 07555-09932 07555-00950 |  07555-09032 07555-00750 07555-09150

4BA 7420000134 07555-09934 07555-00934 | 07555-09034 07555-00756 07555-09134

SUPERSERTe - KONCOWKA OTWARTA | ZAMKNIETA (FB)

M3 74200-00283 07555-09583 07555-07103 |  07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00284 07555-09584 07555-07104 |  07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5 74200-00285 07555-09585 07555-07105 |  07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00286 07555-09586 07555-07106 |  07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00288 07555-09588 07555-07108 |  07555-09008 07555-01008 07555-09108
8 UNC 74200-00258 07555-09558 07555-07158 |  07555-09058 07555-00758 07555-09158
10 UNC 74200-00250 07555-09550 07555-07150 |  07555-09050 07565-00750 07555-09150
14 UNC 74200-00248 07555-09548 07555-07148 |  07555-09048 07555-00748 07555-09148
8 UNF 74200-00278 07555-09578 07555-07158 |  07555-09078 07555-00758 07555-09158
10 UNF 7420000270 07555-09570 07555-07150 |  07555-09070 07555-00750 07555-09150
1/a UNF 74200-00268 0755509568 07555-07148 | 07555-09068 07555-00748 07555-09148

HEXSERTe (9688)

M3 74200-00683 07555-09283 07555-08103 |  07555-09003 07555-01003 07555-09103

M4 74200-00684 07555-09284 07555-08104 |  07555-09004 07555-01004 07555-09104

M5 7420000685 07555-09285 07555-08105 |  07555-09005 07555-01005 07555-09105

M6 74200-00686 07555-09286 07555-08106 |  07555-09006 07555-01006 07555-09106

M8 74200-00688 07555-09288 07555-00998 | 07555-09008 07555-01008 07555-09108

« Do osadzania wszystkich wktadek wymienionych w tej sekcji, z wyjatkiem wktadek M5 z duzym kotnierzem do cienkich blach (Thin Sheet Nutsert®)
* Do osadzania TYLKO wktadek M5 z duzym kotnierzem do cienkich blach (Thin Sheet Nutsert®)
1 Te zespotly noskow zawierajg nakretke adaptera, numer czesci 74200-12119, do zmiany noska narzedzia.
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Serwisowanie narzedzia

Nalezy wykonywac¢ regularne serwisowanie i doktadne kontrole raz do roku lub co 500 000 cykli w zaleznosci od tego, co nastapi szybciej.

WAZNE

Pracodawca jest odpowiedzialny za przekazanie personelowi obstugujagcemu narzedzie instrukcji dotyczacych
jego konserwacji. Operator nie powinien wykonywaé¢ czynnosci konserwacyjnych ani naprawczych dotyczacych
narzedzia, jesli nie jest odpowiednio przeszkolony.

Codziennie

. Codziennie, przed uzyciem lub przy pierwszym oddaniu do eksploatacji, wla¢ kilka kropel czystego, lekkiego oleju smarujgcego
do wlotu powietrza narzedzia, jesli do zasilania powietrzem nie jest podtaczone zadne smarowanie. Jesli narzedzie jest
w ciggtym uzyciu, nalezy odigczy¢ przewdd od giéwnego zasilania powietrzem i smarowac narzedzie co trzy godziny.

. Sprawdzi¢ pod katem wystepowania wyciekéw. Uszkodzone zigcza i przewody powinny by¢ wymieniane na nowe.

. Jesli nie ma filtra na regulatorze cisnienia, nalezy odpowietrzy¢ przewod, aby go oczysci¢ z osadéw lub wody przed podtgczeniem
do narzedzia zasilania pneumatycznego.

. Sprawdzi¢, czy zespot noska jest prawidtowy.
. Sprawdzi¢, czy skok narzedzia jest odpowiedni do osadzania wybranych wktadek. (Zobacz informacje o regulacji skoku na stronie 7).

. Skontrolowa¢ nitonakretke w zespole noska pod katem zuzycia lub uszkodzenia. Jesli wystgpuje, wymienié.

Raz w tygodniu

. Sprawdzi¢ przewody i ztgczki pod katem wyciekéw oleju i nieszczelnosci.

Karta charakterystyki Molykote 55M

Smar mozna zamawia¢ w pojedynczych opakowaniach, numer czesci pokazano w zestawie serwisowym na stronie 11.

Pierwsza pomoc
SKORA: Wytrzeé i umy¢ wodg z mydtem.

POLKNIECIE: Zazwyczaj nie obserwuje sie niepozgdanych skutkéw.
Leczy¢ objawowo.

OCZY: Draznigcy, ale nieszkodliwy. Sptuka¢ wodg i skontaktowac sie z lekarzem.
Srodowisko

Zebra¢ do spalenia lub wyrzuci¢ w odpowiednim miejscu.

Ogien

TEMPERATURA ZAPLONU: 101°C

Niesklasyfikowany jako palny.

Srodki gasnicze: Dwutlenek wegla, pianka, proszek lub mgta wodna

Obstuga
Nalezy zaktadac¢ rekawice gumowe lub z tworzyw sztucznych.

Przechowywanie
Z dala od goraca i srodkéw utleniajgcych.
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Serwisowanie narzedzia

Zestaw serwisowy

Do wszystkich prac serwisowych zalecamy uzycie zestawu serwisowego (numer czesci 74200-99990) dostarczanego w plastikowym etui.

ZESTAW SERWISOWY ZESTAW SERWISOWY (cd.)
NR CZESCI \ OPIS NR CZESCI

07900-00618 | POPYCHACZ 07900-00393 KLUCZ 14 mm/15 mm
07900-00619 | TULEJA PROWADZACA 07900-00409 KLUCZ 12 mm/13 mm
07900-00478 | PUNKTAK @ 3 mm 07900-00626 KLUCZ 11 mm
07900-00624 | PUNKTAK @ 4 mm 07900-00469 IMBUS 2,5 mm
07900-00157 | WEWNETRZNY PIERSCIEN OSADCZY 07900-00351 IMBUS 3 mm
07900-00161 | ZEWNETRZNY PIERSCIEN OSADCZY 07900-00224 IMBUS 4 mm
07900-00625 | MIEKKI MEOTEK 07900-00225 IMBUS 5 mm
07900-00623 | GNIAZDO 25 mm 07900-00620 IMBUS 12 mm
07900-00006 | SZPATULKA 07900-00456 KLUCZ Z REKOJESCIA TYPU T
07900-00434 | KLUCZ 32 mm 07992-00075 MOLYKOTE 55M (TUBKA 100 g)
07900-00621 | KLUCZ 28 mm 07900-00627 PLASTIKOWE ETUI
07900-00637 | KLUCZ 17 mm 07900-00632 KLUCZ 17 mm/19 mm
07900-00643 | POKRETLO POPYCHACZA

%)
N
=

NP RPRRPRRPRPRPRRPR R

R R R R P RPRRPRRRP R
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Konserwacja

Po kazdych 500 000 cykli narzedzie nalezy catkowicie rozmontowaé oraz wymieni¢ zuzyte, uszkodzone lub zalecane elementy. Wszystkie
pierscienie uszczelniajgce i uszczelki nalezy wymieni¢ na nowe i nasmarowa¢ smarem Molykote 55M przed zmontowaniem narzedzia.

WAZNE

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa przedstawiono na stronie 4.
Pracodawca jest odpowiedzialny za przekazanie personelowi obstugujagcemu narzedzie instrukcji dotyczacych
jego konserwacji. Operator nie powinien wykonywaé¢ czynnosci konserwacyjnych ani naprawczych dotyczacych
narzedzia, jesli nie jest odpowiednio przeszkolony.

Przed serwisowaniem lub rozmontowaniem narzedzia nalezy odtgczyé przewdd zasilania powietrzem, chyba Ze opisano inacze;j.

Zaleca sie wykonywanie demontazu w czystym otoczeniu.

Przed rozmontowaniem narzedzia nalezy oprézni¢ je z oleju. Zdjgé korek wlewu oleju 42, podktadke uszczelniajgca 43, Srube
odpowietrzajgca 48 oraz podktadke sruby odpowietrzajgcej 49 z zespotu uchwytu i przelac olej do odpowiedniego zbiornika.

Przed rozmontowaniem narzedzia nalezy zdja¢ zespot noska. Aby fatwo zdjg¢ zespot noska, nalezy przeczyta¢ instrukcje na stronach 8-9.

W celu petnego serwisowania zalecamy wykonywanie czynnos$ci rozmontowywania podzespotéw w kolejnos$ci pokazanej ponize;.

Sitownik pneumatyczny

. Zdja¢ gumowa podstawe 2.

. Wiozy¢ narzedzie podstawg ku gérze w imadto o miekkich szczekach.

Uzywajac klucza*, odkreci¢ zaslepke 3. Tiok pneumatyczny 9 powinien przesung¢ sie w gére pod naciskiem sprezyny 11
(moze by¢ konieczne wywarcie recznego nacisku na tlok pneumatyczny 9).

Zdjac¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju okraggtym 4.

Wyciggna¢ ttok pneumatyczny 9.

Zdjac uszczelke wargowa 8 i pierscien uszczelniajgcy 36.

Przytrzymac ttoczysko 10 w imadle o miekkich szczekach, aby zapobiec zarysowaniu preta.

Odtaczy¢ ttoczysko 10 od ttoka pneumatycznego 9, odkrecajgc srube mocujagca 5 za pomocg klucza*.

. Skontrolowa¢ przewdd powietrza 12 pod katem uszkodzen. (Przewdd powietrza jest dokrecony do wnetrza uchwytu i zamocowany na
miejscu za pomoca kleju Loctitee 222). Jesli konieczne jest usuniecie przewodu powietrza, jego podstawe nalezy podgrza¢ do
temperatury 100°C, aby zmigkczy¢ klej Loctite. Przewdd powietrza 12 mozna odkreci¢ od uchwytu za pomocg klucza imbusowego®.

. Sprawdzi¢ sprezyne 11 pod katem uszkodzen.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

Prowadnica preta

. Po wlozeniu narzedzia do imadta ,do géry nogami” odkrecié¢ prowadnice preta 15 za pomoca klucza ptaskiego* lub klucza
z uchwytem w ksztatcie litery T*.

. Wyciggng¢ prowadnice preta 15.

. Odkreci¢ nakretke blokujgca 13 za pomocg klucza imbusowego*, zdja¢ uszczelke 14 i pierscien uszczelniajgcy 98.

. Zdjac¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym 16.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

Spust

. Przytrzymujac narzedzie w imadle, wyjaé sworzen 26 za pomocg punktaka*.

. Zdjac¢ spust 25, sworzen 22, rolke 23 i klin popychacza 24.

. Delikatnie wcisng¢ gtowice preta spustu 20, wyjg¢ go wraz z pierécieniami uszczelniajgcymi 7 i 21, prowadnicg 19, uszczelka
wargowg 18 i zatyczkg 17.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci. Upewni¢ sie, ze wargi uszczelki 18 sg skierowane ku narzedziu.

Obrotowy kréciec wlotowy powietrza (74200-12700)

Odkreci¢ $rube 40 za pomocg klucza imbusowego* i podktadke 39 .

Zdjac obrotowy kréciec wiotowy powietrza 38.

Odkreci¢ podwojne ztacze typu meskiego 41 od obrotowego kroéca 38 i zdjgé nylonowa podkiadke 33.

Uzywajac klucza*, usung¢ nawiercong $rube 37.

Zdjg¢ dwie nylonowe podktadki 33 i blokade wlotu powietrza 35.

Usuna¢ pierscien osadczy 97 z podwdjnego zlgcza typu meskiego 41, uzywajac szczypiec do pierscieni zabezpieczajacych,
i wyjgc filtr spiekany 96.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

* Dotyczy pozycji ujetych w zestawie serwisowym 74200. Petna lista znajduje sie na stronie 11.
Numery pozycji, ktére sg pogrubione, odnoszg sie do ogdlnego rysunku ztozeniowego i listy czesci (strony 14-15).
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Konserwacja

Uzywajac specjalnego klucza ptaskiego*, odkreci¢ korek zaworu 27, wyciggngé sprezyne 104 i pierscien uszczelniajgcy 29.
Zdjg¢ thumik 34 za pomocg klucza* oraz nylonowg podkiadke 33.

Wypchnaé tlok zaworu 28 z obudowy wraz z pierécieniami uszczelniajgcymi 30, 31 i 32.

Sprawdzi¢ sprezyne 104 pod katem uszkodzen i wymieni¢, jesli to konieczne.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

Zespot glowicy

Przed rozpoczegciem demontazu zdjg¢ wyposazenie noska.

Uzywajac kluczy*, wyjgé wrzeciono 44 i usungé nakretke zabezpieczajgcy 45.
Uzywajac klucza*, usunag¢ nakretke blokujgcg sprezyny powrotnej 46.

Zdja¢ sprezyne powrotng 47, podktadke 99 i pierscien blokujgcy 90.
Sprawdzi¢ sprezyne 47 pod katem uszkodzen i wymienic, jesli to konieczne.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

Tylna obudowa

Za pomocg klucza imbusowego* usung¢ srube 40 z palca ustawiania skoku 88 i unies¢ podktadke mostkowg 95.
Odtaczy¢ palec ustawiania skoku 88 , popychajac go do sprezyny 89.

Odkrecic¢ tylng obudowe 86.

Zdja¢ tasme gumowsa z tylnej obudowy 87 , jesli to konieczne.

Wyja¢ pierscien osadczy 84 za pomoca szczypiec do pierscieni zabezpieczajacych* i zdjg¢ spiekany ttumik 85.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci. Umiesci¢ zapadke 102 w gtowicy przed dokreceniem tylnej obudowy 86.

Rozdzielacz

. Za pomocag klucza imbusowego* usung¢ dwie sruby 40.

. Wyciggng¢ rozdzielacz 83 wraz z zaslepka silnika pneumatycznego 81 i pierscieniami uszczelniajgcymi 82 i 31, uwazajac,
aby nie upusci¢ kulki 79 i ttoczyska 78.

. Za pomoca klucza imbusowego* odkreci¢ srube 58 i podktadke 57.

. Wyciggna¢ dwa przewody zasilania powietrzem 59 i cztery pierscienie uszczelniajgce 60.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

Ttok hydrauliczny i zesp6t silnika pneumatycznego (74200-12610)

. Owing¢ gwint ttoka hydraulicznego tasmga klejgca 54 , powoli i mocno przesuwacé zespét do tylu. Za pomoca szczypiec* zdjgé
pierscien osadczy 52 i przednig uszczelke 51.

. Zdjac¢ pierscien uszczelniajacy o przekroju okrggtym 76 i 77.

. Uzywajgc dwdch kluczy*, odtgczy¢ tlok hydrauliczny 54 od obudowy silnika pneumatycznego 75. Pierscien dystansowy 55,
ruchomy trzpien 56 i pierécien uszczelniajgcy 101 wysung sie z ttoka hydraulicznego 54.

. Wyja¢ zespdt silnika pneumatycznego z obudowy 75, usung¢ pierscien osadczy 61 za pomocg szczypiec do pierscieni
zabezpieczajgcych*, a nastepnie postuka¢ obudowg 75 w blat roboczy, aby uwolni¢ komponenty.

. Czesci od 62 do 74 mozna wyjac z zespotu, uwazajgc, aby nie upusci¢ sworznia 74.

. Wyjac tozysko 62, wrzeciono przektadni planetarnej 63, trzy satelity 64, przektadnie 65 i podktadke dystansowg 66.

. Stukajgc miekkim mtotkiem, rozmontowac¢ gtowice wirnika 70.

. tozysko 67 i ostona przednia 68 wysung sie ze stojanem 69 i piecioma topatkami wirnika 71. (Wirnik 70 pozostaje w reku).

. Wiozy¢ przednig ostone 72 do imadta o miekkich szczekach.

. Punktakiem* stukng¢ w $rodek wirnika 70, aby wyjac¢ tozysko 73. (Obréci¢ wirnik 70 ,do géry nogami” — tozysko 73 wysunie sie).

. Podczas montowania silnika pneumatycznego tylna strona wirnika 70 musi styka¢ sie z tylng ostong 72 bez zadnej osiowej
szczeliny (istniejgca szczelina zniknie, gdy fozysko zostanie w petni zamontowane 73.

. Przy wktadaniu silnika pneumatycznego do obudowy 75 nalezy doktadnie dopasowac¢ czesci, aby sworzen 74 znajdowat sie w
$srodkowym otworze pomiedzy portami spin on/off obudowy silnika pneumatycznego 75 a tylng ostong 72.

. Podczas montazu tloka hydraulicznego 54 w zespole silnika dokreci¢ czesci recznie i wdmuchngé powietrze do jednego z
zewnetrznych portéw obudowy silnika 75, sprawdzajac, czy wirnik obraca sie swobodnie.

. Podczas montowania przedniej uszczelki 51 zapewni¢ wigkszg $rednice z tytu narzgdzia.

. Ztozy¢ w odwrotnej kolejnosci.

WAZNE

Kontrolowa¢ narzedzie zgodnie z codziennym i cotygodniowym harmonogramem serwisowania.
Po roztozeniu narzedzia i przed rozpoczeciem obstugi ZAWSZE nalezy wykonac¢ czynnosci przygotowawcze.

* Dotyczy pozycji ujetych w zestawie serwisowym 74200. Petna lista znajduje sig na stronie 11.
Numery pozycji, ktére sg pogrubione, odnoszg sie¢ do ogdlnego rysunku ztozeniowego i listy czesci (strony 14-15).
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Ogdlny rysunek ztozeniowy podstawowego narzedzia 74200-12000
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Przygotowanie

Po roztozeniu narzedzia i przed rozpoczeciem obstugi ZAWSZE nalezy wykona¢ czynnosci przygotowawcze. Moze byc¢ takze
konieczne przywrécenie petnego skoku po diuzszym uzywaniu, gdyz skok moze sig skroci¢, a potgczenia nie sg catkowicie
osadzane podczas jednego uzycia spustu.

Informacje dotyczace oleju

Zalecany olej to Hyspine VG32 dostepny w 0,5 | opakowaniach (numer czesci 07992-00002) lub w pojemnikach o
pojemnosci 1 galona (numer czesci 07992-00006). Nalezy sie zapoznac¢ z ponizszg kartg charakterystyki.

Karta charakterystyki substancji Olej Hyspin @ VG 32

Pierwsza pomoc

SKORA:

Jak najszybciej gruntownie umy¢ woda z mydtem. Przypadkowy kontakt nie wymaga szczegdlnej uwagi. Krétkotrwaty

kontakt nie wymaga szczegoélnej uwagi.

POLKNIECIE:

Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem. NIE wywotywaé wymiotow.

OCzY:

Niezwiocznie ptuka¢ wodg przez kilka minut. Mimo Ze NIE ma dziatania draznigcego, moze wystgpi¢ niewielkie podraznienie po zetknieciu.

Ogien
Punkt zaptonu 232°C Niesklasyfikowany jako palny.
Srodki gasnicze: CO., proszek, piana lub mgta wodna NIE UZYWAC strumieni wody.

Srodowisko

UTYLIZACJA ODPADOW: Przez upowaznione firmy w odpowiednich miejscach. Moga byé spalane. Zuzyty produkt moze
by¢ wystany do powtérnego przetworzenia. ROZLANIE: Nalezy zapobiega¢ dostaniu sie do odptywdw, kanalizacji i ciekéw
wodnych. Uzy¢é materiatu absorbujgcego, ktéry wchtonie olej.

Obstuga
Zaktada¢ okulary ochronne, rekawice impregnowane (np. z PVC) i plastikowy fartuch. Uzywaé w dobrze wentylowanym miejscu.

Przechowywanie
Brak specjalnych srodkéw ostroznosci.

Procedura przygotowawcza

WAZNE

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywa¢ na czystym blacie, czystymi rekami i w czystym otoczeniu.
Zapewnic¢, aby olej byt idealnie czysty i nie zawierat pecherzykéw powietrza.
Nalezy szczegélnie uwazaé, aby do wnetrza narzedzia nie dostaly sie ciala obce, gdyz moze to spowodowaé¢ powazne uszkodzenie.
Podczas wykonywania czynnosci przygotowawczych narzedzie musi leze¢ na boku

Potozy¢ narzgdzie na boku, z korkiem wlewu 42 skierowanym ku goérze.

Cofna¢ palec ustawiania skoku 88 i odkreci¢ tylng obudowe 86 o maksymalnie 5 obrotéw od w petni dokreconej pozyciji.
Za pomocg klucza imbusowego odkreci¢ korek wlewu oleju 42 i zdjg¢ podktadke uszczelniajgcy 43.

Napetnia¢ narzedzie olejem, delikatnie kotyszac, aby usung¢ powietrze.

Zatozy¢ podktadke uszczelniajacg 43 i korek wlewu 42 oraz dokrecié.

Nalezy tez odpowietrzy¢ narzedzie. Dzieki temu z uktadu olejowego zostang wyeliminowane pecherzyki powietrza.
Przy catkowicie dokreconej $rubie odpowietrzajacej 48 odkrecié jg tylko o JEDEN OBROT za pomoca klucza
imbusowego. Podtgczy¢ do narzedzia zasilanie powietrzem i nacisng¢ spust.

Odczeka¢ az wokét Sruby odpowietrzajgcej 48 pojawi sie olej, a nastepnie ponownie jg dokreci¢. Zetrze¢ nadmiar oleju.
Zwolni¢ spust.

Otworzy¢ korek wlewu oleju 42 za pomocg klucza imbusowego.

Napefi¢ olejem do odpowiedniego poziomu. Zatozy¢ podkiadke uszczelniajgcg 43 i korek wlewu 42 oraz catkowicie dokrecic.
Przed rozpoczgciem uzytkowania narzgdzia nalezy dopasowaé wyposazenie noska i ustawi¢ skok.

Numery pozycji, ktére sg pogrubione, odnoszg sig¢ do ogolnego rysunku ztozeniowego i listy czesci (strony 14-15).
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Diagnostyka usterek

Objaw Mozliwa przyczyna Rozwiazanie Nr strony
Silnik pneumatyczny Powietrze wydostaje sie z silnika Sprawdzi¢ pod katem zuzycia uszczelek. 13
dziata powoli Wymieni¢
Niskie ci$nienie powietrza Zwiekszy¢ 7
Blokada kanatu powietrza Usuna¢ blokade zasilania powietrzem
Zuzyta nitonakretka Wymienié 8
Zacinajg sie topatki Nasmarowac narzedzie przez wlot powietrza
Whktadka nie Nieprawidtowo ustawiony skok Ustawi¢ 7
odksztatca sie Cisnienie powietrza poza tolerancja Ustawi¢ 7
prawidtowo Niski poziom oleju Dola¢ olej 16
Whktadka wypada z uchwytu Sprawdzi¢ sitg uchwytu wkiadki
Nitonakretka obraca Zuzyty lub uszkodzony watek napgdowy  Wymienic
sie niezaleznie od Zuzyta lub uszkodzona nitonakretka Wymieni¢ 8
silnika Poluzowana nakretka adaptera Dokreci¢ 8
Brak pierscienia blokujgcego 90 Zalozy¢ nowy pierscien blokujacy 13
Wktadka nie wchodzi Nieprawidtowy rozmiar gwintu Zmieni¢ wkitadke na prawidtowag
do nitonakretki wkfiadki
Nieprawidtowe mocowanie Zmieni¢ nitonakretke na prawidtowa
nitonakretki
Zuzyta lub uszkodzona Wymienié¢
nitonakretka
Nieprawidtowo ztozony zespot Odtgczy¢ zasilanie powietrzem, ponownie 8-9

noska

doktadnie zamontowa¢ zespot noska

Narzedzie zacina sie
na osadzonej wktadce

Nadmierny skok/
Uszkodzona wkiadka/

Zuzyta lub uszkodzona
nitonakretka

NIE NACISKAC SPUSTU. Wytaczyé blokade
skoku i przesuna¢ tylng obudowe w przéd do
potozenia zerowego. Nacisna¢ spust.

Narzedzie nie powinno sig obrdci¢. Wyzerowac

skok. Jesli sie obrdci, odtaczy¢ zasilanie
powietrzem. Wiozy¢ sworzen @ 4 mm przez

szczeliny w obudowie noska do wrzeciona 44.

Obrdci¢ do zwolnienia nitonakretki. Wiozy¢.
Uzy¢ nowej wktadki ORAZ nitonakretki.

Nitonakretka tamie sie

Nadmierny skok narzedzia
Boczne obcigzenie nitonakretki

Wyzerowac skok
Przytrzyma¢ narzedzie prostopadle, aby
wiozy¢ wkiadke

cigg dalszy na nastepnej stronie

Numery pozycji, ktére sg pogrubione, odnosza sie do ogdlnego rysunku ztozeniowego i listy czesci (strony 14-15).

Pozostafe objawy i usterki nalezy zgtaszac¢ lokalnemu autoryzowanemu przedstawicielowi Avdel lub do centrum naprawczego.
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Diagnostyka usterek

Objaw Mozliwa przyczyna Rozwiazanie Nr strony
Narzedzie nie kreci Poluzowana nakretka adaptera Dokreci¢
sie Brak zasilania powietrzem Podtaczy¢ 7
Niewystarczajaca szczelina Ustawi¢ szczeling na 1,5 mm do 2 mm 13
pomiedzy nakretkg blokujgca 45
a wrzecionem 44
Popychacz 78 zbyt krotki Wymienié¢ 13
Silnik pneumatyczny zacina sie Nasmarowac¢ narzedzie przez wlot powietrza.
Jesli to nie wystarczy, rozmontowac silnik i
doktadnie go wyczysci¢
Spust nie dziata Tarcie statyczne Nacisna¢ spust kilkukrotnie
Niskie cisnienie powietrza Zwigkszy¢ cisnienie powietrza
Ttok zaworu pozostaje Nacisna¢ spust kilkukrotnie. Nasmarowaé
zablokowany narzedzie przez wlot powietrza. Jesli to nie
pomoze, rozmontowac, wyczyscic i
nasmarowac elementy spustu
Nitonakretka nie Uszczelka wargowa 18 jest Wymienié¢ 12
obraca sie uszkodzona
Narzedzie nie obraca Poluzowana nakretka adaptera 92 Dokreci¢
sie Brak zasilania powietrzem Podtaczy¢
Odkreci¢ tylng obudowe o wiecej Ustawi¢ skok narzedzia
niz 5 obrotow
Pierscien uszczelniajgcy Wymienié¢ 13
o przekroju okrggtym 82 jest
nieszczelny
Rozdzielacz zacina sie Nasmarowac

Silnik pneumatyczny zacina sie

Nasmarowac¢ narzedzie przez wlot powietrza
Jesli to nie wystarczy, rozmontowac silnik i
doktadnie go wyczysci¢

Numery pozycji, ktére sg pogrubione, odnoszg sie do ogdlnego rysunku ztozeniowego i listy czesci (strony 14-15).

Pozostate symbole i usterki powinny byé zgtoszone do lokalnego przedstawiciela firmy Avdele lub centrum naprawczego.
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Deklaracja zgodnosci

My, Avdel UK Limited, Watchmead Industrial Estate, Welwyn Garden City, Herts, AL7 1LY

o$wiadczamy na swojg wylgczng odpowiedzialno$¢, ze produkt:
Typ modelu 74200

Nr seryjny

do ktérego odnosi sie ta deklaracja, jest zgodny z nastepujgcymi

normami: EN ISO 12100 — cze$¢ 1i2

BS EN ISO 8662 — czg$¢ 6 BS EN ISO 11202
BS EN ISO 3744 BS EN 982
ISO EN 792 — cze$¢ 13 — 2000 BS EN 983

spetnia postanowienia Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE

L) ML

M. Delle Fave — Menedzer ds. jakosci

Data wydania

Pudetko zawiera narzedzie, ktére jest
zgodne Dyrektywg Maszynowa
2006/42/WE. Deklaracja zgodnosci
réwniez jest dotgczona.
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Holding your world together”

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on www.StanleyEngineeredFastening.com/contact

For an authorized distributor nearby please check www.StanleyEngineeredFastening.com/econtact/distributors

Manvual Number Issue C/N

07900-00614 B5 13/078

ST A N L EY Avdel UK Limited
® Pacific House, 2 Swiftfields

H ; Welwyn Garden City, Hertfordshire AL7 1LY
Engineered Fastening Tel. +44 (0)1707 292-000 - Fax -199

enquiries2 @sbdinc.com

www.StanleyEngineeredFastening.com
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